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01农业………………………………………………………21


01. 糖料蔗高糖、高产、抗病虫害品系技术


02. 农业迁飞性害虫防治技术与设备的关键技术

03. 农业及环境有害生物物质快速检测技术-免疫生物芯片

 技术


04. 堆肥控制系统及检测技术


05. 现代农业节水技术


06. 主要的禾本科和豆科牧草的DNA分子标记辅助育种技

 术


07. 国际优良作物种质资源


08. 胶乳田间保鲜技术和田间凝固技术


09. 甘蔗生产机械化


10. 球根花卉种球采后处理技术

11. 隔离检疫种植温室关键技术与设备的关键技术


   12. 加工专用型马铃薯品种资源、品种、配套栽培技术及

 规范化种植装备技术 

   13. 热带作物及水果优良品种资源

   14. 现代信息技术支持下的土壤调查与自动定量制图技术

   15. 棉花抗黄萎病种质资源的技术
   16. 高比强度优质棉花新材料

   17. 棉花基因芯片技术及其在棉花纤维品质功能基  

   因组学中的应用

   18. 棉花耐高温鉴定中的热激蛋白HSP60、HSP70的分离与

   鉴定技术

   19. 棉花盐胁迫下离子毒害中的染色体行为研究

   20. 棉花耐低温胁迫下的细胞膜蛋白的相变机理

   21. 棉花抗虫棉BT与CPTI等蛋白在旱、盐胁迫下的结构变异

   22. 切割蔬菜加工技术

   23. 加工专用南瓜优异材料的引进
02 林业
………………………………………………………26


01. 利用农林废弃物加工轻型育苗基质技术


02.近自然化森林经营技术


03. 林木有用次生代谢物及种苗生物反应器生产技术


04. 桉树芳香油高效提取与加工利用技术


05. 桉树培育和加工技术


06. 甲壳素林用技术


07. 热带松树杂交育种技术


08. 林产植物活性物质提取与利用技术


09. 迷迭香酸的单离及合成技术


10. 农林剩余物制备可降解聚氨酯技术


11. 萜烯树脂连续化及无色化工艺技术


12. 利用担子菌生物降解多氯联苯类有机氯化合物技术


13. 农林剩余物制备防沙治沙新材料技术


14. 生物质成型燃料高压成型技术


15. 胶粘剂的生产技术

16. 生物法合成糖苷类化合物用β-糖苷合成酶产酶技术

17. 棕榈藤水泥刨花板生产技术


18. 工程结构木制品制造技术


19. 利用废旧木材生产木片的加工技术


20. 木材加工企业中防止火灾和粉尘爆炸的安全系统


21. 木工刀具非接触测量及数据处理技术


22. 非接触式超声波无损检测技术

23. 建筑工程人造板制造及合成树脂复面技术


24. 路用木质纤维制造技术


25. 高频•蒸汽联合加热干燥技术


26. 原木三维廓形测量及数据处理技术


27. 木塑复合材料的基础（注塑）成型技术


28. 数控裁板锯制造技术及CNC控制系统


29. 薄淬火钢带表面湿式连续抛光技术 

03 畜牧业……………………………………………………37


01. 牧草种质资源收集、保存、评价及利用技术


02. 紫貂人工养殖技术

04 渔业………………………………………………………38


01. 水产养殖动物多性状符合育种技术


02. 渔业船舶检验检测技术及设备的关键技术


03. 变水层拖网捕捞技术及设备的关键技术

   04. 深水大网箱养殖配套技术
   05. 苗类疫苗制备和使用技术
05 农、林、牧、渔服务业…………………………………39


01. 动物传染性海绵状脑病快速检测技术


02. 奶牛乳房炎防控新体系


03. 饲料霉变程度及霉菌毒素快速检测技术


04. 外来病监控技术


05. 苏氨酸生产技术


06. 蜜蜂抗螨育种技术


07. 马属动物传染病检疫检验技术

06 煤炭开采和洗选业………………………………………41


01. 井下大功率高可靠性机电一体化采煤工作面技术与

 设备的关键技术

02. 大型高效高可靠性选煤技术及设备的关键技术

03. 大型露天煤矿开采技术及装备技术

04. 大型煤气化技术

05. 煤层气勘探开发关键技术

06. 掘锚一体化技术与设备的关键技术

07 石油和天然气开采业  …………………………………43

01. 深海钻探、开采技术

02. 钻井、完井技术

03. 测井技术 

08 黑色金属矿采选业

09有色金属矿采选业 ………………………………………44

01. 高级矿业商用软件

10 非金属矿采选业

11 其他采矿业

12  

13 农副食品加工业…………………………………………44


01. 甘蔗汁提取技术


02. 高效离心分蜜机制造技术


03. 糖厂自动控制技术


04. 犊牛红肉、犊牛白肉质量控制技术


05. 机械化收获甘蔗预处理关键技术


06. 甘蔗压榨机系统技术


07. 利用甘蔗直接生产燃料酒精的技术


08. 甘蔗制浆技术

09. 冷却肉生产及保鲜技术

14 食品制造业……………………………………………46


01. 罐头食品冷杀菌技术

15 饮料制造业
……………………………………………46


01. 天然浓缩果汁自动生产线
16 烟草制品业

17 纺织业…………………………………………………47

01. 新型纺纱技术

02. 紧密 (环锭集聚) 纺纱技术

03. 纱线筒子(经轴)染色动态质量管理(DQC)

04. 靛蓝牛仔布经纱染色技术

05. 精梳毛纺短流程纺纱工艺技术

06. 苎麻带状精干麻的生产技术

07. 全成型无缝内衣技术

08. 针织布连续前处理（平幅、圆筒）技术

09. 天然及再生纤维面料的生物酶处理技术

10. 新型纤维面料染整工艺技术及设备的关键技术

11. 碳纤维、芳纶1414、芳纶1313、中空纤维反渗透膜、PBO、   

    PPS等高技术纤维生产技术

12. 聚乳酸纤维（PLA）、Lyocell、（Tencell）等环保型纤维 

    生产技术

13. 新型聚酯(PTT、PEN、CO－PET)生产应用技术

14. 合成纤维原料生产装置和技术
15. 聚酰胺聚合技术

16. 高性能、差别化腈纶生产技术

17. 膜结构材料加工技术

18. 高档轿车用安全气囊加工技术

19. 染整设备中的在线检测技术

18 纺织服装、鞋、帽制造业

19 皮革、毛皮、羽毛（绒）及其制品业

20 木材加工及木、竹、藤、棕、草制品业

21 家具制造业

22 造纸及纸制品业………………………………………52


01. 低质速生木材低成本高档纸浆清洁生产技术


02. 宽幅高速造纸机制造技术

   03. 现代制浆造纸及污水处理技术
23 印刷业和记录媒介的复制

24 文教体育用品制造业

25 石油加工、炼焦及核燃料加工业
……………………53

01. 全氟（羧酸/磺酸）离子交换膜制造技术

26 化学原料及化学制品制造业

27 医药制造业
……………………………………………53

01. 7ACA、7ADCA、GCLE的先进生产技术

02. 手性化合物拆分技术

03. 克拉维酸的生产技术

04. 辅酶Ql0生产技术

05. 疫苗经粘膜给药免疫技术

06. 细胞工程生产疫苗技术
07. 中药生产关键技术及设备

28 化学纤维制造业

29 橡胶制品业

30 塑料制品业

31 非金属矿物制品业
……………………………………55

01. 优质窑具生产工艺技术

02. 玻璃精密热弯成型技术及关键设备的技术

03. 晶体精密冷加工技术及设备的关键技术

04. 光学玻璃纤维精密拉丝技术及关键设备技术

05. 复合材料（纤维增强聚合物）六轴缠绕技术及设备的关

    键技术

06. 预浸料制造技术及关键设备技术

07. 辊筒（胶辊）印花系统技术及设备的关键技术

08. 非金属矿物粉体材料加工及表面改性技术与设备的

 关键技术

09. 云母板（制备）加工技术及云母珠光颜料制备技术

10. 3万吨/年以上池窑拉丝技术及玻纤制品深加工先进

 技术

11. 高性能摩擦材料先进生产技术及设备的关键技术

12. T800、T1000碳纤维生产技术

13. 平板显示器用基板玻璃生产技术及配套装备技术

14. 年产1000吨以上连续玄武岩纤维生产技术

15. 玻璃纤维膜结构材料生产技术及关键装备技术

16. 三维增强纤维基材缝合、针刺技术及设备的关键技术  

17. 新型玻璃纤维覆膜滤材制备技术与装备技术

32 黑色金属冶炼及压延加工业……………………………60

01. 干法熄焦技术

02. 熔融还原、直接还原技术

03. 生产过程自动化PLC和专家数学模型系统

04. 冶金余热利用技术

05. 高效节能的原料混匀、碾磨、制粒技术

06. 大型（规模>200万t/a）带式球团焙烧机成套技术及

 设备的关键技术
07. 大型（规模>400万t/a）链蓖机—回转窑球团焙烧成

 套设备技术

08. 焦炉大型化技术

09. 炼焦煤处理技术

10. 大型煤化工产品的延伸加工技术及装备技术

11. 钢铁冶炼、连铸高水平自动控制技术

12. 高品质钢冶炼技术

13. 连铸高效生产关键技术

14. 薄带钢连铸生产技术

15. 真空自耗重熔炉氦气冷却工艺技术

16. 宽厚板生产技术

17. 低温板坯加热高磁感取向硅钢(Hi-B)生产技术

18. 板型自动检测及闭环控制技术

19. 大型板坯连续加热炉数字化燃烧控制技术

20. 型钢和钢管在线检测系统(在线调整系统)

21. 焊接石油天然气油井管生产技术

22. 生产深冲、重深冲及高强钢的连续退火生产技术

23. 高精度、特殊钢小型轧机技术

24. 铝锌(55％铝)、锌铝(5％铝)合金镀层生产技术

25. 冷弯型钢和焊管的柔性成形技术

26. PQF三辊连轧机

27. 生产高牌号无取向硅钢用的高温炉底辊及制造技术

28. 焊接技术和双迴转圆盘剪；拉矫机、全自动打捆机技术及设备的关键技术

29. 钢辊表面喷涂技术

30. 高压水除鳞系统（PN≥22MPa）及主要设备制造技术

31. 输油气管线生产工艺技术及装备（UOE或ERW）的关键技术

32. 酸洗-热镀锌联合生产技术

33. 0.23mm以下厚度取向硅钢生产技术

34. 6.5%Si硅钢片生产技术

35. 高牌号(WO6以上)无取向硅钢片生产技术

36. 不锈钢宽带钢轧制先进技术

37. 高品质冷轧汽车板生产技术

38. 现代钢帘线生产工艺技术及装备技术

39. 不锈钢复合板技术

40. 冷轧不锈钢轧制退火酸洗新工艺(RAPL)

41. 冷轧不锈钢废酸再生及回收技术

33 有色金属冶炼及压延加工业……………………………70


01. 电解铝液铸造大方锭技术


02. 铝带高速冷轧技术及轧机


03. 铝宽厚板热轧技术及轧机


04. 铝板坯黑兹列特连铸连轧技术


05. 特种用途无铅系列贵金属钎焊材料的制备技术


06. 铝合金中厚板轧机设备技术及软件

07. 铝合金中厚板喷淋淬火设备及工艺技术


08. 等温挤压技术


09. 铝加工设备技术


10. 等温模锻技术


11. 铜箔生产技术


12. 预拉伸机及工艺


13. 自耗电极精炼技术


14. 原矿加压氧化工艺与技术


15. 尼尔森重选技术


16. 大型钛渣冶炼工艺及装备技术


17. 高Cao、MgO钛矿的提纯工艺及装备技术


18. 雾化法制取铍粉或铍一铝合金粉技术


19. 用真空钎焊方法生产中空铍镜技术


20. 盐湖水氯镁石脱水电解炼镁工艺技术


21. 氧化铝厂外排赤泥综合利用技术


22. 冶金过程安全监控和事故预警信息化技术


23. 新型节能和环保型炉窑技术


24. 固体硫磺制造技术


25. 烟气制酸的新工艺、新技术


34 金属制品业

35 通用设备制造业…………………………………………74


01. 高速压力机制造技术


02. 高速冷/热镦锻机制造技术


03. 煤的直接液化装置专用阀门制造技术


04. 长输管线球阀的设计和制造技术


05. 超超临界火力发电机组主蒸汽阀门的制造技术


06. 大型组装式压缩机设计制造技术


07. 工业驱动用燃汽轮机设计制造技术


08. 高压螺旋卸料沉降离心机设计制造技术


09. 电控内燃机设计和制造技术


10. 加工中心电主轴技术


11. 数控摆动主轴头制造技术


12. PVD涂层技术


13. 高精度光栅技术


14. 高速滚珠丝杠副及滚动直线导轨副制造技术


15. 车铣复合中心B轴技术

36 专用设备制造业…………………………………………78


01. 液压支架电液控制系统


02. 核电施工大型工程机械制造技术


03. 大型轮式、履带拖拉机制造技术


04. 蔬菜收获机械技术


05. 水果收获机械技术


06. 大型盾构机设计制造技术


07. 无油、自动缝制机械分析检测制造关键技术

   08. 棉花收获及其全程机械化配套技术
 

37 交通运输设备制造业……………………………………80


01. 先进发动机的设计、开发技术和产品技术


02. 全承载式低地板城市客车总布置及车身结构设计


03. 汽车电动助力转向（EPS）技术


04. 自动变速箱设计制造技术


05. 代用燃料汽车设计与制造技术

06. 混合动力汽车、电动汽车、燃料电池汽车关键零部件

 技术


07. 高压共轨柴油机设计与制造技术

08. 汽车电子技术


09. 汽车空气弹簧悬架设计及制造

10. 大吨位铁路救援用轨道起重机和汽车起重机制造开发

 及运用技术


11. 重载列车用电控空气制动技术


12. 重载列车用机车同步操作控制技术


13. 无渣轨道设计及施工技术


14. 200km/h及以上铁路列车运行控制技术


15. 铁路综合检测、监测技术

   16. 200km/h及以上大号码道岔设计、制造、铺设、转换及     

       养护维修技术

   17. 高原机车及列车运行控制技术

   18. 200km/h及以上铁路养护维修技术

   19. 200km/h及以上机车车辆及动车组技术

   20. 大功率交流传动机车及重载车辆技术

   21. 客运专线安全计算机联锁及调度集中技术
   22. 200km／h及以上电气化铁道接触网及牵引供电技术
   23. 铁路GSM-R数字移动通信技术
38 

39 电气机械及器材制造业
…………………………………88


01. 永磁同步曳引及其拖动控制系统


02. 容量600-1200MW1/2轴向通风发电机制造技术

03. 200-400MW空冷汽轮机发电机及MT系列空冷汽轮机

 制造技术


04. 直线电机技术


05. 30万kW机组以上的大型抽水蓄能水轮发电机组制造

 技术

06. 超临界机组大锻件制造技术及1000MW以上核电锻件

 制造技术


07. 600MW超临界以上锅炉技术


08. 低地板电动汽车驱动用电动轮及控制技术


09. 集成电路生产装备制造技术


10. Cu-Al2O3电极材料制造技术


11. 大输出功率的液压操动机构

12. 1000kV电压等级及以上的变压器、电抗器设计与制

 造技术


13. 煤矿井下高压供电系统漏电检测与保护技术


14. G级、H级重型燃气轮机的关键技术


15. 1000MW等级全转速和半转速核电汽轮机设计的关键

 技术


16. 600MW、1000MW等级超超临界汽轮机关键技术


17. 750kV六氟化硫气体绝缘开关设备(GIS)制造技术


18. 大型核电机组制造技术


19. 环保型电接触材料制造技术


20. 陶瓷金属卤化物灯生产技术


21. 高安全性、高可靠性锂二次电池生产设备技术


22. 动力型金属氢化物镍电池技术


23. 太阳能光伏技术


24. 先进电池及相关材料生产设备技术


25. 燃料电池生产设备技术

40 通信设备、计算机及其他电子设备制造业
……………95

01. 新型元器件生产制造技术


02. 集成电路设计/检测技术


03. 集成电路芯片制造与封装加工工艺


04. 半导体及集成电路专用生产设备制造技术


05. 集成电路用关键材料制备工艺技术


06. 非球面(低软化点玻璃)熔制与压型技术

   07. 液晶显示器件、等离子体（PDP）显示器件用平板玻

 璃制造技术

41 仪器仪表及文化、办公用机械制造业
………………97


01. 数字电影放映机生产制造技术


02. 数字全彩色复印机制造技术


03. 数码相机关键光电传感器和DSP芯片设计、制造技术


04. 新型传感器与MEMS技术


05. 现场总线智能现场仪表制造技术


06. 现场总线控制系统技术


07. 现代精密科学仪器制造技术


08. 公共环境安全监测仪器及测试设备制造技术


09. 自动气象站系统技术及设备制造技术

   10. 电影洗印新技术

42 工艺品及其他制造业

43 废弃资源和废旧材料回收加工业

44 电力、热力的生产和供应业
…………………………99


01. 超超临界机组发电技术


02. 600MW级及以上空冷电站设计技术


03. 兆瓦级及以上风力发电机组技术


04. 太阳能发电技术


05. 电、水联产技术

   06. 大型水轮发电机组设计技术

   07. 750kW及以上高电压设备及技术

   08.百万级核能发电技术

   09. 换流站可控硅阀设备技术

   10. 快堆核电站设计新技术及关键设备制造技术

   11. 燃气－蒸汽联合循环发电技术
45 燃气生产和供应业

46 水的生产和供应业

47 房屋及土木工程建筑业

48 建筑安装业

49 建筑装饰业

50 其他建筑业

51 铁路运输业

52 道路运输业

53 城市公共交通业

54 水上运输业

55 航空运输业

56 管道运输业

57 装卸搬运和其他运输服务业

58 仓储业

59 邮政业

60 电信和其他信息传输服务业
…………………………102


01. 高速移动数据通信技术


02. 无线技术


03. 无线辐射测试计量技术

   04. 广播数字化及数字多媒体广播技术
   05. 数字电视关键技术
   06. 卫星广播电视技术

61 计算机服务业

62 软件业
…………………………………………………103


01. 基于开放源码(OPEN SOURCE )的软件技术
63 批发业

64 

65 零售业

66 住宿业

67 餐饮业

68 银行业

69 证券业

70 保险业

71 其他金融活动业

72 房地产业

73 租赁业

74 商务服务业

75 科学和试验发展

76 专业技术服务业

77 科技交流和推广业

78 地质勘查业

79 水利管理业

80 环境管理业
 ……………………………………………103

01. 电子废弃物干式分离回收技术

02. 30万kW机组以上火电厂烟气脱硫工程关键设备的生

       产技术

   03. 火电厂烟气脱硝技术及关键设备的生产技术


04. 污水再生利用膜材料生产技术

05. 日处理300吨规模以上城市垃圾焚烧处理关键设备

       生产技术


06. 城市垃圾填埋处置二次污染控制及资源利用技术

07. 危险废物旋转窑焚烧技术与关键设备生产技术

   08. 建筑垃圾处理和再生利用工艺成套设备制造技术
 

81 公共设施管理业

农  业 
编号：050101G  (*)  
技术名称：糖料蔗高糖、高产、抗病虫害品系技术
技术说明：利用传统的杂交技术和转基因等新技术培育出新的高糖、高产、抗病虫害的甘蔗新品种。

编号：050102G
 (*)  
技术名称：农业迁飞性害虫防治技术


技术说明：车载的多光源符合布局激光扫描制导灭虫技术RU2180777

编号：050103G
 (*)  
技术名称：农业及环境有害生物物质快速检测技术-免疫生物芯片技术

技术说明：主要技术参数为：                                           1. 检测限一般在ppb水平

2. 检测时间在几秒到几分内

3. 检测范围为几十到上百种有毒物质

编号：050104G
 (*)  
技术名称：堆肥控制系统及检测技术



技术说明：1. 引进快速检测仪器重点针对CO2和NH3、堆肥腐熟度进

             行检测，检测时间控制在5分钟以内

2. 自动检测仪器，可重点对温度，水分、速效氮、通气量 

   等进行适时检测及记录

3. 自动堆肥相关软件实现对条垛堆、槽式堆以及立式筒仓

   堆等不同工艺以及不同物料进行自动配料和自动控制

编号：050105G
  (*)  
技术名称：现代农业节水技术



技术说明：1. 节水灌溉技术

2. 节水节肥控制系统

3. 土壤墒情监测技术

4. 水肥一体化计算机管理技术

5. 现代节水技术条件下的农艺栽培技术

6. 田间快速检测技术
上述技术应实现水的利用率达到80%以上，肥料利用率达到60%。
编号：050106G
   (*)  
技术名称：主要的禾本科和豆科牧草的DNA分子标记辅助育种技术


技术说明：1. 苜蓿属、三叶草属、羊茅属、黑麦草属等主要牧草作物 

             上与抗逆境、丰产等性状紧密连锁的DNA分子标记的鉴

             定和筛选技术

2. 与抗逆境、丰产等有关的遗传因子的鉴定技术

3. 结合DNA分子标记的轮回选择育种技术

编号：050107G    (*)  
技术名称：国际优良作物种质资源



技术说明：1. 高产、优质、多抗、适应性广等遗传特性突出的农作物 

             种质资源引进                                                

2. 对引进种质资源进行检疫、鉴定

编号：050108G    (*)  
技术名称：胶乳田间保鲜技术和田间凝固技术



技术说明：1.胶乳田间保鲜技术,重点为稳定剂类别及保鲜技术

 2.胶乳田间凝固技术,重点为凝固剂及凝固技术

编号：050109G    
技术名称：甘蔗生产机械化



技术说明：能实现甘蔗的开沟、播种、施肥、覆土、盖膜一体化及喷药全程机械化

编号：050110G   (*)  
技术名称：球根花卉种球采后处理技术



技术说明：1. 打破休眠技术

          2. 清洗消毒技术

编号：050111G    (*) 
技术名称：隔离检疫种植温室关键技术

技术说明：关键技术是

1. 连续运转、反映灵敏、噪音低的变频调速风机技术
2. 高精度压差计

编号：050112G    (*)  
技术名称：加工专用型马铃薯品种资源、品种、配套栽培技术及规范化种植装备技术



技术说明：1. 适宜加工马铃薯淀粉、全粉的专用品种

2. 适宜薯条、薯片等食品加工用品种

3. 早熟高产品种

4. 脱毒马铃薯种薯工厂化制种技术

5. 专用马铃薯品种配套栽培技术

6. 马铃薯种薯、商品薯贮藏技术

7. 马铃薯特异品种改良技术

编号：050113G    (*)  
技术名称：热带作物及水果优良品种资源

技术说明：新的热带作物种类资源
编号：050114G    (*)  
技术名称：现代信息技术支持下的土壤调查与自动定量制图技术

技术说明：1．Gis技术支撑的现代土壤调查技术
          2．土壤与景观要素关系模型
          3．模糊逻辑下的土壤自动推理与制图系统

编号：050115G    (*)  
技术名称：棉花抗黄萎病种质资源的技术
技术说明：1．抗黄萎病的含有野生棉血缘的资源
          2．抗黄萎病的陆地棉半野生种系
          3．抗黄萎病的陆地棉品种
          4．上述种质资源的检疫、鉴定技术
编号：050116G    (*)  
技术名称：高比强度优质棉花新材料

技术说明：1．高比强度纤维品质的棉花品种
          2．低麦克隆值纤维品质的棉花品种
          3．对上述种质资源的检疫、鉴定技术
编号：050117G    (*)  
技术名称：棉花基因芯片技术及其在棉花纤维品质功能基因组

          学中的应用

技术说明：1．基于棉花纤维发育ESTs基因芯片技术
          2．棉花纤维生长和发育过程及其品质基因的互作效

　　　　　　 用及功能机理
　　　　　3．纤维品质性状关键基因，获取能够改良棉花纤维品质
编号：050118G    (*)  
技术名称：棉花耐高温鉴定中的热激蛋白HSP60、HSP70的分离与鉴定

　　　　　技术

技术说明：1．热激蛋白分离技术
   　　　 2．热激蛋白鉴定技术

编号：050119G    (*)  
技术名称：棉花盐胁迫下离子毒害中的染色体行为研究   

技术说明：1．Na+胁迫下棉花有丝分裂中染色体行为研究技术
    　　　2．棉花盐胁迫下的耐盐机制研究技术
编号：050120G    (*)  
技术名称：棉花耐低温胁迫下的细胞膜蛋白的相变机理

技术说明：生物膜相变机理研究技术
编号：050121G    (*)  
技术名称：棉花抗虫棉BT与CPTI等蛋白在旱、盐胁迫下的结构变异

技术说明：盐胁迫蛋白与抗虫基因蛋白互作机制的研究技术
编号：050122G

技术名称：切割蔬菜加工技术

技术说明：1．切割蔬菜加工与流通中的关键技术及相关装备
    　　　2．切割蔬菜加工与流通中的安全控制技术
　　　　　3．清洗技术、切分技术杀菌技术及HACCP管理技术

编号：050123G    (*)  
技术名称：加工专用南瓜优异材料的引进
技术说明：高产、优质、抗病的种质资源

林  业 

编号：050201G
   (*)  
技术名称：利用农林废弃物加工轻型育苗基质技术



技术说明：将农林废弃物加工处理成轻型育苗基质的关键技术
编号：050202G
   (*)  
技术名称：近自然化森林经营技术



技术说明：依据连续郁闭原则和当地森林生态系统发育规律，按照目标树经营的方式而发展起来的森林可持续经营技术。

编号：050203G
   (*)  
技术名称：林木有用次生代谢物及种苗生物反应器生产技术


技术说明：1. 利用生物反应器及其技术工业化生产林木有用次生代

             谢物及种苗，为林业“产业体系”和“生态体系”的建  

             设提供技术支撑和物质准备

          2. 具有自动化和规模化的特点，不受自然资源、气候的 

             限制
          3. 此技术属于生物技术的范围

编号：050204G
   
技术名称：桉树芳香油高效提取与加工利用技术



技术说明：1. 芳香油高产桉树树种高效集约栽培与经营模式

2. 桉树叶芳香油提取设备与规模化生产

3. 桉树芳香油香料及化妆品加工利用

编号：050205G   


技术名称：桉树培育和加工技术



技术说明：1.桉树种子、种子园营建技术、矮化育种技术  (*)  
2.及木材加工技术(包括对木材干燥的处理，防木材蓝变处理技术等)

编号：050206G
   (*)  
技术名称：甲壳素林用技术



技术说明：甲壳素及其衍生物的应用技术

编号：050207G
   (*)  
技术名称：热带松树杂交育种技术



技术说明：1. 热带松树批量控制授粉及种子生产

2. 热带松树种子园栽培管理

3. 杂种松树规模化繁殖

编号：050208G
    (*)  
技术名称：林产植物活性物质提取与利用技术



技术说明：1. 提取天然抗氧化剂：一些林产植物如松树、毛杨梅等的 

             树皮中含有丰富的原花色素活性物质，可以提取加工天

             然抗氧化剂及自由基清除剂

2. 提取天然药物：一些林产植物如银杏、松树等树叶中含

   有丰富的黄酮类、萜内酯类和聚戊烯醇等活性物质，具

   有改善心脑血管、末梢血管血液循环和抗病毒、抑制肿

   瘤功效，可以提取加工多种天然药物制剂

3. 提取天然保健品：一些林产植物如杨树、猕猴桃、油橄

   榄等树皮、种子、树叶中含有丰富的不饱和脂肪酸、苦

   甙类化合物等具有降血脂等生理功能的活性物质，可以

   提取加工多种天然保健品

编号：050209G
 (*)  
技术名称：迷迭香酸的单离及合成技术



  技术说明：1. 采用先进的提取分离技术，由迷迭香叶子中得到高纯度

             的迷迭香酸

            2. 以小分子原料合成迷迭香酸

            3. 迷迭香酸的药用功效

编号：050210G
   (*)  
技术名称：农林剩余物制备可降解聚氨酯技术



技术说明：利用农林业剩余物的纤维成分为原料，通过机械加工、化

          学处理等手段，研究开发成本低、环境友善性好、可降解

          的新聚氨酯材料：

          1. 农林业剩余物液化条件的优化，提高植物原料液化程 

             度。制备成本低、粘度低、渣含量低的液化产物

          2. 控制液化过程中的氧化反应，制备羟值含量高的植物多元
               醇
          3. 研究植物多元醇、多异氰酸酯的配比及交联程度对聚氨     

             酯力学性能、降解性能的影响，制备力学性能和降解性

             优越的新聚氨酯材料

          4. 新型可降解聚氨酯材料应用性能的研究

编号：050211G
   (*)  
技术名称：萜烯树脂连续化及无色化工艺技术



技术说明：1. 先进的连续化阳离子聚合反应技术

2. 高级别萜烯树脂产品质量标准及先进的萜烯树脂无色

   化技术

3. 无色萜烯树脂产品具有：

 （1）结构稳定不氧化

 （2）质量级别高

 （3）系列化程度高

编号：050212G   
(*)  
技术名称： 利用担子菌生物降解多氯联苯类有机氯化合物技术

技术说明：利用某些特殊的担子菌对工业废水、土壤及垃圾焚烧              物中的多氯联苯类有机氯化合物，尤其是dioxin类强致癌性物质进行高效生物降解，达到既保护环境又充分实现生物资源高效利用的目的。引进技术范围内的关键技术和装备技术。

编号：050213G
   (*)  
技术名称：农林剩余物制备防沙治沙新材料技术



技术说明：利用农林业剩余物的纤维成分为原料，通过机械加工、化学处理等手段，研究开发效能高、成本低、环境友善性好的新型沙土改良材料

          1. 在纤维材料上接枝保水性聚合物，制备成本低、生物降

             解性好的天然纤维基保水材料

          2. 以麦草、稻草、芦苇、次生材等天然纤维为原料，研究

             开发兼有保水和固沙双重作用的天然纤维基覆膜产品

          3. 利用纤维原料的制浆废液，通过无害化的接枝改性工

             艺，制备高效低成本的固沙材料

          4. 研究保水材料的聚合工艺和后处理工艺，提高产品耐盐

             性及其对天然水的保水能力

编号：050214G
(*)  
技术名称：生物质成型燃料高压成型技术



技术说明：通过高压的方式将具有一定比表面积的生物质，尤其是粉碎的木材加工剩余物、农作物秸秆压成具有一定形状、低含水率、可较长期存放的燃料，配合燃烧炉具，供中国广大农村、城镇居民用作炊事、取暖的燃料。

编号：050215G
 (*)  
技术名称：胶粘剂的生产技术



技术说明：低毒脲胶及酚醛胶，用于人造板制造业，其制品游离甲醛低，人造板制品的甲醛释放量低，超于欧洲E1级标准的工艺技术。

编号：050216G
   (*)  
技术名称：生物法合成糖苷类化合物用β-糖苷合成酶产酶技术

技术说明：1. β-糖苷合成酶产酶用菌种

          2. β-糖苷合成酶固定化技术

          3. 利用β-糖苷合成酶合成具有生理活性的熊果苷、水杨

             苷等糖苷类化合物的合成条件

          特征及范围：

   β-糖苷合成酶具有定向合成β-糖苷类化合物的功效，产物立体选择性好，杂质少等特点。采用生物合成方法，可弥补从天然植物资源中提取熊果苷和水杨苷等糖苷存在资源匮乏、产品价格昂贵的缺点，也可克服化学合成法中存在的反应步骤多、产物分离困难、副产物多、得率低等诸多缺点。

编号：050217G
   
技术名称：棕榈藤水泥刨花板生产技术



技术说明：1. 利用棕榈藤废料为原料生产水泥刨花板

2. 投资少、提高棕榈藤利用率、产品新

3. 适用范围为海南、云南、广东、广西等省区，可利用的

   棕榈藤原料包括黄藤、单叶省藤等20个藤种

编号：050218G


技术名称：工程结构木制品制造技术



技术说明：1. 工程木构件结构技术

2. 工程木构件预制生产技术和成套设备的关键技术

3. 工程木构件装配技术

编号：050219G
   
技术名称：利用废旧木材生产木片的加工技术



技术说明： 利用专门的机械设备将废旧木材中大量的杂质，例如泥沙、 铁质金属、非铁质金属等去除。经过逐级破碎、筛选，最终得到再生木片。

编号：050220G


技术名称：木材加工企业中防止火灾和粉尘爆炸的安全系统


技术说明：火花探测及控制技术

1. 利用火花探测器探测火花和灼热的木质刨花、纤维或粉尘所发出的红外辐射线，控制器接收和处理来自火花探测装置传来的信号，并加以分析，针对火情等级，做出不同的处理措施，如自动灭火、报警等。利用网络技术建立的中央监控系统使安装在工厂不同区域内的各个控制器所记录的信息资料能够在一个监控器上清晰、即时显示。该系统具有自动检测火花、自动灭除火花、事故数据分析、火情数据储存、报警、系统自动测试等多项功能。系统操作简便、安装容易，可以在不停机的情况下，熄灭火花，不会造成任何设备堵塞或其它事故。该系统技术含量高，可提高企业技术装备水平和管理水平，促进产业技术进步。

2. 该系统可用于所有木材加工厂，如木材干燥机、刨花板厂和纤维板厂的料仓、碎料气力输送装置、粉尘的吸送、通风等装置。使用时不受光线、温度、周围环境条件的限制。

编号：050221G


技术名称：木工刀具非接触测量及数据处理技术



技术说明：1. 非接触在线(图像采集)测量  

2. 图像处理、尺寸标定、轮廓生成及矢量化处理

3. 最终形成刀具的CNC程序

编号：050222G


技术名称：非接触式超声波无损检测技术



技术说明：木材及木基复合材料的非接触式超声波无损检测

编号：050223G


技术名称：建筑工程人造板制造及合成树脂复面技术


技术说明：研究材料内部构成、理化特性、耐候性能和环保指标，探索表面材料与基材的胶合机理、工艺参数以及人造板模板的物理力学性能、耐磨、耐久、耐候和环保等各项指标；高质量的人造板模板以其幅面尺寸大、重量轻、强度高、易脱模、无抹灰找平工序等特点；用合成树脂复膜的人造板制作，以达到减震、防潮、耐磨、耐污染的目的。

编号：050224G


技术名称：路用木质纤维制造技术



技术说明：1. 化学成份：纤维素，木质素   

2. 纤化类型：纤维

3. 直径：0.002mm±0.0005mm   

4. 丹尼尔：6.1 dpf

5. 长度：1-6mm                

6. 比重：1.38

7. 颜色：自然色               

8. 抗拉强度：650Mpa

9. 溶点温度：大于480F(249℃) 

10. 湿度恢复：0.2％

11. 燃点温度：大于1000F(556℃)      

12. 断裂延伸率：最大50％       

13. 卷曲性：无

编号：050225G


技术名称：高频•蒸汽联合加热干燥技术



技术说明：高频•蒸汽联合加热干燥技术，与常规蒸汽干燥法相比，具有下列明显的先进性：

1. 木材尤其是含水率较低时热传导性很差，利用外部加热 

   法很难使木材内部温度升高。而高频加热法则是利用木 

   材内部水分等偶极子在高频电磁场中高速翻转而磨擦

   生热等原理的内部加热，可使材内温度迅速升高，并且

   形成内高外低的温度和压力梯度，有利于材内水分向外

   排出。

2. 在前述木材内部加热的同时使用蒸汽等进行外部加热，

   不仅降低了独立内部加热时的电力消耗，而且易于控制

   木材内外的温度梯度，控制木材表面和端口的水分蒸发速度，提高干燥质量、降低成本。

 3.所需干燥设备可在现有干燥设备基础上增设高频发生

   器和控制系统并加以改进获得，可大大降低设备投资，

   减少浪费，易于推广。

实践证明，与常规蒸汽干燥法相比，高频•蒸汽联合加热干燥技术在时间上缩短1／4以上，且质量有所提高，综合干燥成本下降，除木材外还可用于其它非金属固体材料的干燥，具有广阔的应用前景。

编号：050226G


技术名称：原木三维廓形测量及数据处理技术



技术说明：应用传感器技术及计算机视觉技术对原木进行测量，采用

          图像处理技术对原木廓形数据进行处理，得到精确的原木

          外形轮廓数据，为原木材积测量及原木优选等后续加工提

          供重要依据。

编号：050227G


技术名称：木塑复合材料的基础（注塑）成型技术



技术说明：技术内容涉及加工过程中高分子材料的稳定性、木质材料

与高分子材料的界面相容性、流动性、成型性和质量控制

等方面。技术特征包含了高分子材料与木质固体材料的复

合化加工技术的交叉领域。该项技术在生产过程中具有原

料来源广泛，生产效率高，综合成本低和产品应用范围广

等特点。

编号：050228G


技术名称：数控裁板锯制造技术及CNC控制系统


技术说明：1. 该数控裁板锯由机械系统、气动系统、电气系统和数控

             系统组成，机械系统、气动系统、电气系统在数控系统

             的控制下完成各自的功能。采用计算机数控技术，应用

             高性能电子触摸屏，实现可编程控制，并设有故障自动

             检测功能；

2. 送料部分采用伺服电机控制，配有高精度的滚珠丝杠和直线导轨，确保板料送料的平行度和精密定位。锯座移动采用无级调速，并装有缓冲装置，锯切终止配有光电感应检测，保证了对板材进行精确加工的要求；

3. 突出的人性化设计：全中文菜单操作，界面直观，操作

    更加简化、明了；采用电子盘技术，数据可以多个位置

    保存，出错后可以快速恢复；系统机能所用参数可根据

    加工工件的情况选择，更方便实际应用。

编号：050229G


技术名称：薄淬火钢带表面湿式连续抛光技术


技术说明：1. 使用抛光轮抛光，钢带两面同时连续抛光，抛光过程中

             需加水冷却，钢带不得受热变形，抛后要有烘干措施

2. 均匀去除钢带表面氧化膜，单面最大去除量不得大于

   0.002毫米

3. 抛光后的表面粗糙度不大于0.8

畜 牧 业 
编号：050301G    (*)  
技术名称：牧草种质资源收集、保存、评价及利用技术

技术说明：1. 牧草种质收集与信息记录的标准化程序

2. 牧草种质长期保存技术

3. 牧草种质资源评价与鉴定标准化方法

4. 牧草种质遗传多样性分析技术及软件

编号：050302G
   (*)  
技术名称：紫貂人工养殖技术


技术说明：1. 人工养殖紫貂种源、营养与饲料配方


2. 人工养殖紫貂繁殖技术


3. 人工养殖紫貂育种技术

渔  业

编号：050401G    (*)  
技术名称：水产养殖动物多性状符合育种技术

技术说明：1. 遗传参数测定和育种评估技术

2. 家系及个体标记系统及技术

3. 遗传衰退控制技术

编号：050402G

技术名称：渔业船舶检验检测技术及设备的关键技术

技术说明：1. 功率800kW以上的渔船用柴油机数字显示扭矩测量技术                            

          2. 渔船用柴油机氮氧化物排放检测技术

3. 精确度为0.1mm的船体测厚技术革新

4. 对VHF、船舶地球站等无线电设备总和检测技术

编号：050403G    
技术名称：变水层拖网捕捞技术及设备的关键技术

技术说明：1. 大中型拖网绞纲机械及自动控制技术

          2. 拖网网具收放控制技术与装备技术

          3. 拖网网板自动收放技术与装备技术

          4. 网位测定、控制系统及设备的关键技术

编号：050404G    (*)  
技术名称：深水大网箱养殖配套技术

技术说明：1．全自动投饵技术

          2．水下监测技术
编号：050405G    (*)  
技术名称：苗类疫苗制备和使用技术
技术说明：1．病原提取纯化技术
          2．接种细胞、扩增技术
          3. 灭活和安全评估技术
农、林、牧、渔服务业

编号：050501G    (*)  
技术名称：动物传染性海绵状脑病快速检测技术

技术说明：1. 动物传染性海绵状脑病Prion蛋白单克隆抗体技术

2. 发光免疫（LIA）检测技术与MPL2微孔板发光检测技术（Berthold Detection Systems）

3. 免疫印迹（Western-blotting）化学发光检测技术与设

   备的关键技术

4. PLATELLA动物传染性海绵状脑病检测技术与设备的关

   键技术

编号：050502G
   (*)  
技术名称：奶牛乳房炎防控新体系

技术说明：1. 奶中炎性因子进行监测的分子诊断技术

2. 奶中微生物监测技术

3. 奶牛乳头施以药浴的乳头药浴剂技术

编号：050503G    (*)  
技术名称：饲料霉变程度及霉菌毒素快速检测技术


技术说明：1. 饲料霉变程度快速检测技术

2. 多种霉菌毒素含量的快速检测技术

3. 安全、合理使用早期霉变饲料技术

编号：050504G    (*)  
技术名称：外来病监控技术



技术说明：1. A类动物疫病抗原、诊断试剂及诊断技术

2. A类动物疫病中外来病的流行病学调查与防治技术

3. 新发生的外来动物疫病监控技术

编号：050505G    (*)  
技术名称：苏氨酸生产技术



技术说明：1. 高产菌种

2. 发酵工艺

编号：050506G
   (*)  
技术名称：蜜蜂抗螨育种技术



技术说明：1. 国外抗螨蜂种APS-R-C-1种质资源的引进

2. 抗螨蜂种选育技术

3. 蜂王人工授精技术

编号：050507G
   (*)  
技术名称：马属动物传染病检疫检验技术



技术说明：1. 马属动物产地检疫、运输检疫关键技术

2. 马属动物重要疫病关键监控技术

3. 马属动物重要疫病综合防治技术

4. 马属动物成熟的实验室检疫检验方法及诊断液

5. 我国目前尚未发生的马属动物疫病的检验方法及技术

   规范  

6. 马属动物疫病诊断液

煤炭开采和洗选业
编号：050601G    (*)  
技术名称：井下大功率高可靠性机电一体化采煤工作面技术与设备的关键技术

技术说明：1. 功率1200kW以上采煤机关键技术
2.        工作面设备的传感器技术，自动控制技术，远程通讯技术
3. 支架电液系统控制技术

4. 软起动技术，电气调速技术

5. 输送机关键技术
编号：050602G   (*)  
技术名称：大型高效高可靠性选煤技术及设备的关键技术

技术说明：单系统300万吨／年及以上高效、高可靠性选煤的装配式结构设计和关键技术，如面积大于24平方米高效筛分技术，选煤及自动控制技术，Φ≥1300mm离心脱水技术，面积大于200平方米真空过滤技术及设备的关键技术，煤泥处理技术，选煤集中控制系统，快速装车站等。

编号：050603G   (*)  
技术名称：大型露天煤矿开采技术及装备技术

技术说明：1. 交流变频调速、主机无齿轮传动、3000kVA级大型露天    

             采矿电铲的关键技术

2. 交流变频调速、主机无齿轮传动、20000kVA级大型露
   天采矿吊斗铲的关键技术

3. 200吨级交流传动电动轮卡车的关键技术

4. 1000马力等级工程机械如：推土机、平路机、前装机
   等设备的关键技术
5. 5000吨／小时级大型岩石、原煤破碎机的关键技术

6. 采矿用GPS全球定位系统

7. 高负荷硬齿面齿轮制造工艺

8. 长距离重载皮带运输设备的关键技术

编号：050604G   (*)  
技术名称：大型煤气化技术

技术说明：1. 处理量：大于1500吨／天·台

2. 气化方式：流化床或气流床

编号：050605G
  (*)  
技术名称：煤层气勘探开发关键技术



技术说明：1. 煤层气储量模拟软件(多层变形介质) 

2. 煤层气压裂软件(拟三维或真三维) 

3. 煤层气试井解释软件(适宜低渗储层(10md以下)) 

4. 空气／雾化钻井技术(1500m以浅) 

5. 泡沫压裂技术(排量大于5m3) 

6. 煤层气井排自动监控系统(无定形产品) 

7. 羽状井技术及设备的关键技术

编号：050606G   (*)  
技术名称：掘锚一体化技术与设备的关键技术

技术说明：掘锚一体化技术与装备的关键技术

石油和天然气开采业
编号：050701G   (*)  
技术名称：深海钻探、开采技术
技术说明：1. 300m水深以下海域水下井口设施的定位、安装、控制技术

2. 300m水深以下海域水下结构物稳定性设计、建造、控制技术

3. 钻井、完井、采油的水下、井下设备和工具的设计、制造和使用技术

4. 深水钻探、开采技术安全性分析和风险控制

编号：050702G   (*)  
技术名称：钻井、完井技术

技术说明：海上油气田欠平衡钻井、完井技术

编号：050703G   (*)  
技术名称：测井技术

技术说明：核磁共振测井技术
有色金属矿采选业

编号：050901G

技术名称：高级矿业商用软件
技术说明：自然崩落法高级软件
农副食品加工业

编号：051301G   
技术名称：甘蔗汁提取技术
技术说明：甘蔗汁渗出法提取技术

编号：051302G
技术名称：高效离心分蜜机制造技术
技术说明：配有完善控制系统的全自动离心分蜜机制造技术 

编号：051303G   
技术名称：糖厂自动控制技术
技术说明：1. 使用数字化技术为主，建立集散控制中心（DCS

             系统）


       2. 实现数据采集、分析和工艺指标的自动控制技术

编号：051304G   
技术名称：犊牛红肉、犊牛白肉质量控制技术
技术说明：1. 以数字化为基础的犊牛红肉、犊牛白肉生产全程质量控

             制、管理技术                                                   

2. 利用色差与标准图板进行犊牛胴体、分割以及质量评定

   技术

编号：051305G   
技术名称：机械化收获甘蔗预处理关键技术


技术说明：1. 使用循环水和水处理的工艺


       2. 对机械化收获的甘蔗在压榨前进行预处理技术  

编号：051306G   
技术名称：甘蔗压榨机系统技术

技术说明：液压马达直接驱动的甘蔗压榨机系统技术

编号：051307G   (*)  
技术名称：利用甘蔗直接生产燃料酒精的技术
技术说明：1. 工艺技术


       2. 菌种生产技术

编号：051308G   
技术名称：甘蔗制浆技术
技术说明：渣酸法(中性亚硫酸盐法)制浆技术。

编号：051309G
技术名称：冷却肉生产及保鲜技术

技术说明：1. 猪肉两段冷却中第一段快速冷却间，冷却间风速、湿度
          控制方法，减少干耗技术措施及设备的关键技术


       2. 牛肉减少干耗在冷却间内采用的喷水冷却技术及控制  

             设备的关键技术 

食品制造业

编号：051401G
技术名称：罐头食品冷杀菌技术
技术说明：采用电离射线（C0-60）、脉冲放电、超声波杀菌技术 

饮料制造业
编号：051501G
技术名称：天然浓缩果汁自动生产线

技术说明：实现水果清洗、分送、榨汁、杀菌、浓缩、罐装整个过程的浓缩果汁全自动生产线及技术。
纺织业

编号：051701G


技术名称：新型纺纱技术


技术说明：1. 全自动转杯纺纱技术：引出速度200米/分以上， 纺

             纱支数20S～60S，定长、清纱、上腊、自动清洁、自

             动落纱、自动检测，适宜各种纤维纯纺或混纺

2. 喷气（涡流）纺纱技术：引出速度350～400米/分 ，
   纺纱支数5～80S，自动纱疵检测、空气捻接，毛羽短、
   少，能耗低，适宜纯纺或混纺

3. 摩擦纺纱技术：引出速度250米/分，无结头，可缩短
   二道工序，适合多种纤维、特殊用途纱线
编号：051702G


技术名称：紧密 (环锭集聚) 纺纱技术



技术说明：气动负压集束，加捻三角区小，纺纱强力高（高于环锭纺10%以上），断头率低（低于环锭30%以上），毛羽少（低于环锭30%～80%），适纺多种纤维

编号：051703G


技术名称：纱线筒子(经轴)染色动态质量管理(DQC)


技术说明：1. 染液流量检测、反馈、控制

2. 染液PH值检测、反馈、控制

编号：051704G


技术名称：靛蓝牛仔布经纱染色技术

技术说明：电化学还原染色技术

编号：051705G


技术名称：精梳毛纺短流程纺纱工艺技术

技术说明：短流程纺纱工艺，适用于毛纺用动物短纤维的纺纱加工

编号：051706G

技术名称：苎麻带状精干麻的生产技术

技术说明：1. 经该工艺脱胶后的苎麻精干麻呈平行的带状

2. 经牵切后的苎麻条质量：纤维平均长度110～120mm，

   倍长纤维在0.8～1%

编号：051707G

技术名称：全成型无缝内衣技术

技术说明：筒径10″-22″，机号16″-32″，车速100-200转/分

         （单面），电子单针选针，单针筒：单件生产，双针筒有移圈功能，全成形

编号：051708G

技术名称：针织布连续前处理（平幅、圆筒）技术

技术说明：产量1000kg/h, 耗水每公斤布6～8kg/kg,耗蒸气每公斤布0.6～0.8kg/kg, 耗电每公斤布0.1kW/kg, 生产线总长＜25m
编号：051709G

技术名称：天然及再生纤维面料的生物酶处理技术

技术说明：生物酶处理技术用于棉、毛、麻、丝等天然及再生纤维的前处理、脱胶、抛光、柔软、漂白等不同要求的生物酶印染整加工，其特点是用水量少、工艺条件缓和，处理温度低(<60℃)。

编号：051710G
  (*)  
技术名称：新型纤维面料染整工艺技术及设备的关键技术


技术说明： 1. 小浴比环保型气流染色机技术（化纤仿真及新型纤维

              面料生产首选）

2. 密封好的液氨整理设备技术（纯棉高档面料无甲醛抗

   皱“形态记忆”整理）

3. 成熟定型的等离子处理染整设备技术（环保节能的新

   型染整专用技术及设备的关键技术）

4. 成熟定型的临界二氧化碳染整设备技术（环保节能新

   型染整专用技术及设备的关键技术）

编号：051711G

技术名称：碳纤维、芳纶1414、芳纶1313、中空纤维反渗透膜、PBO、PPS等高技术纤维生产技术

技术说明：1. 高强高模类纤维：模量强度在≥17CN/dtex,模量>350 CN/dtex的有机纤维（如芳纶1414、PBO）或强度≥3GPa、模量>200GPa的无机类纤维（如碳纤维等）
2. 耐高温或抗燃纤维：指长期使用温度≥180℃（如芳纶
   1313）或极限氧指数（LOI）>32（如碳纤维、PPS、PBO
   等纤维）

3. 高功能类纤维材料如可用于海水淡化，水质净化的中
　           空纤维反渗透膜等
编号：051712G   
技术名称：聚乳酸纤维（PLA）、Lyocell、(Tencell)等环保型纤维生产技术

技术说明：聚乳酸纤维（PLA） 是采用玉米淀粉等天然生物资源为原料制取的可完全生物降解的合成高分子纤维材料、且光泽亮丽、滑糯、舒适耐用性好等特性；而Lyocell、（Tencell）( 国内商品名又称“天丝”)则是采用新溶剂（NMMO）法生产的无毒、无污染的新型纤维素纤维的生产技术，且产品强度、模量又优于常规粘胶等纤维素纤维，应用更为广泛。

编号：051713G

技术名称：新型聚酯(PTT、PEN、CO－PET)生产应用技术

技术说明：1. PTT(聚对苯二甲酸丙二醇酯)具有良好的弹性，染色性能，可替代锦纶及部分氨纶，广泛应用于服装、地毯、装饰、合成材料等

          2. PEN(聚葵二酸乙二醇酯)具有良好的阻隔性，适用于啤

            酒等高性能树脂瓶、膜等新型材料

3. CO-PET(水溶性聚酯)适用于生产海岛纤维海相专用聚

   酯品种

编号：051714G

技术名称：合成纤维原料生产装置和技术

技术说明：1. 年产53万吨以上PTA(精对苯二甲酸)大型生产装置及技术

2. EG(乙二醇)、PX(对二甲苯)、CPL(己内酰胺)生产装置及技术

编号：051715G

技术名称：聚酰胺聚合技术

技术说明：单线能力≥100吨/日的聚酰胺聚合技术

编号：051716G

技术名称：高性能、差别化腈纶生产技术

技术说明：阻燃、高收缩、复合、抗静电、高分子量及碳纤维原丝等腈纶生产技术

编号：051717G

技术名称：膜结构材料加工技术

技术说明：涤纶织物涂聚乙烯（PVC），面层再涂聚偏氟乙烯(PVDF)或丙烯酸酯；或涂聚四氟乙烯（PTFE），透光率6～13%，反射率75～85％，寿命15～20年。涂PTFE自洁性好。

玻纤涂聚四氟乙烯（PTFE），透光率8～18%，反射率70～80％，自洁性好，寿命25年。

编号：051718G

技术名称：高档轿车用安全气囊加工技术

技术说明：1. 原料：细支、异型、多组份化

2. 强度：6.5～9.7cN/dtex，断裂伸长15%～20%，热空

   气收缩率6%～15%

3. 织物：轻薄、高强、气密、阻燃、高熔点、高热焓

4. 气囊：涂层或非涂层全成形

编号：051719G

技术名称：染整设备中的在线检测技术

技术说明：在染整生产过程中，分别实现对加工织物的在线称重、色差监控、织物含水率测控、非接触检测布面温度、液体中碱浓度及多组分溶液浓度的检测等在线监控，以及其它能够和染整设备配套的先进染整工艺参数在线检测。

造纸及纸制品业

编号：052201G   
技术名称：低质速生木材低成本高档纸浆清洁生产技术

技术说明：1. 磨浆能耗： 900-1500kWh／吨浆(混合材)、800-1200

             kWh／吨浆(全树木片)，纸浆得率：83％以上

 2. 撕裂指数＞4.5mN•m2／g

 3. 抗张指数>50N•m／g

 4. 白度：78～82％IS0

 5. 制浆废水排放达到GW3544-2001标准

编号：052202G   (*)  
技术名称：宽幅高速造纸机制造技术

技术说明：1. 幅宽5m以上，车速350m/min以上用于生产纸板的造纸
         机关键设备制造技术


      2. 幅宽4m以上，车速500m/min以上用于生产文化印刷纸
         造纸机的关键设备制造技术

3. 关键设备：硬压光机、高速交卷机、高速卷纸机水力形 

   流浆箱、软辊压光机、靴式压榨、膜施胶机、高速切纸

   机制造技术及各类传感器技术

编号：052203G   (*)  
技术名称：现代制浆造纸及污水处理技术



技术说明：1. 日产500吨以上的化学制浆和造纸生产线及其碱回收和污水处理等环保工程的工艺技术与主体(或关键)装备技术
         2. 日产300吨以上的高得率化学机械浆生产线及其配套

  的污水处理工艺技术与主体(或关键)装备技术
石油加工、炼焦及核燃料加工业

编号：052501G

技术名称：全氟（羧酸/磺酸）离子交换膜制造技术

技术说明：电解法生产烧碱、氢氧化钾用阳离子交换膜。

医药制造业

编号：052701G

技术名称：7ACA、7ADCA、GCLE的先进生产技术

技术说明：头孢类药物中间体7ACA、7ADCA、GCLE高收率、高质量的
       生产技术。

编号：052702G

技术名称：手性化合物拆分技术

技术说明：1. 模拟移动床(SMB)色谱拆分

2. 生物转化与酶法拆分技术(关键工业酶)

编号：052703G

技术名称：克拉维酸的生产技术

技术说明：发酵法生产克拉维酸的生产技术

编号：052704G

技术名称：辅酶Ql0生产技术

技术说明：辅酶Ql0发酵法生产技术

编号：052705G

技术名称：疫苗经粘膜给药免疫技术

技术说明：经粘膜给药己成为国际近年发展趋势。疫苗经口腔、咽喉、鼻粘膜、肛门等部位给药安全、方便、无痛苦，且疫苗更宜保存。

编号：052706G   (*)  
技术名称：细胞工程生产疫苗技术

技术说明：生物反应器高密度培养动物细胞生产疫苗技术

编号：052707G

技术名称：中药生产关键技术及设备

技术说明：中药提取、分离、干燥、保鲜关键技术及设备

非金属矿物制品业 

编号：053101G

技术名称：优质窑具生产工艺技术

技术说明：原料合成技术、配方工艺技术和生产工艺过程控制技术。包括：碳化硅窑具、莫来石和堇青石窑具、刚玉—莫来石窑具。

编号：053102G

技术名称：玻璃精密热弯成型技术及关键设备的技术

技术说明：不同曲率半径（最大拱高≥410毫米）、大规格（长×宽

          ×厚=3000×1500×50毫米）玻璃热弯成型工艺技术、行

          线精密控制技术，产品光畸值不大于1′。并备有热弯过

          程参数及成型状态自动控制显示的关键设备（热弯成型设

          备及热弯成品光学质量精确测量的扫描光畸变仪，测量精

          度光畸变≤0.5′）。

编号：053103G


技术名称：晶体精密冷加工技术及设备的关键技术



技术说明：加工工业用的功能晶体，工件尺寸直径>175毫米，形面精度≯λ/10，表面疵病等级不大于光学4级，加工过程控制晶体精密加工技术及其设备的关键技术。

编号：053104G
  
技术名称：光学玻璃纤维精密拉丝技术及关键设备技术



技术说明：1. 拉丝直径≮2.5～3毫米，丝径偏差+3μ的拉丝工艺技术

2. 关键设备精密拉丝机的技术参数：


 （1）拉丝过程自动防扭丝


 （2）丝径实时闭环监控


 （3）温度控制精度+0.05℃


 （4）下料引程≮1米

编号：053105G
  
技术名称：复合材料（纤维增强聚合物）六轴缠绕技术及设备的关键技术


技术说明：线型精度﹤0.1毫米，能缠绕成型对称或不对称旋转体的工艺技术，转度控制技术，及其关键设备缠绕机。六轴联 动，计算机控制，缠绕线型软件，人机对话，操作方便。

编号：053106G   
技术名称：预浸料制造技术及关键设备技术



技术说明：1. 低温固化、高温使用的预浸材料制备技术及生产设备

2. 基体树脂快速固化技术

3. 基体树脂含量自动化控制技术及设备的关键技术

编号：053107G

技术名称：辊筒（胶辊）印花系统技术及设备的关键技术


技术说明：胶辊激光连续雕刻、计算机辅助设计及制造技术，高产能连续印花，产品性能稳定。

编号：053108G

技术名称：非金属矿物粉体材料加工及表面改性技术与设备的关键技术
技术说明：矿物材料超细粉碎技术、改性技术及设备大型化

编号：053109G

技术名称：云母板（制备）加工技术及云母珠光颜料制备技术

技术说明：1. 电气云母板加工技术、粘结剂，制备制造和后加工技术
          2. 云母钛珠光颜料制备中的湿磨云母粉制备和镀钛技术

编号：053110G

技术名称：3万吨/年以上池窑拉丝技术及玻纤制品深加工先进技术

技术说明：1. 无硼无氟等性能更佳的无碱新成分玻纤生产技术

2. 纯氧燃烧、电助熔及综合熔制新技术，使熔化率﹥1.5

   吨／日·㎡，单位能耗≤1吨标煤／吨玻璃

3. 3～4分拉、6000孔成型及自动化新技术，提高漏板

   单产和扩大品种

4. 新型专用浸润剂，提高浸透性、分散性，并适应增强

   热塑性塑料等新品要求

5. 新型玻纤制品加工技术及装备，包括缝、编、针织、

   复合新型增强基材和新型宽幅玻纤织物及涂覆制品

编号：053111G

技术名称：高性能摩擦材料先进生产技术及设备的关键技术


技术说明：高性能非金属无石棉摩擦材料的摩擦系数稳定，变形小，热衰退恢复性能好，不损伤对偶，是一种性能优异、安全稳定的新型环保型摩擦材料，它的组成，原料制备、成型工艺质量控制等成套先进生产工艺技术及设备的关键技术。
编号：053112G

技术名称：T800、T1000碳纤维生产技术



技术说明：1. 聚丙烯腈树脂合成技术

2. 原料纯度、可纺性、结构可控性的聚丙烯腈原丝生产技术

3. 预氧化、低温碳化、高温碳化、碳纤维表面处理等技术

编号：053113G

技术名称：平板显示器用基板玻璃生产技术及配套装备技术


技术说明：1. 生产工艺技术包括：槽口下拉，溢流成形和浮法工艺

2. 基板玻璃成分包括：钠钙硅酸盐，低碱与硼硅酸盐以

   及石英玻璃系统

3. 主要用途：STN和TFT型液晶显示器和POP等离子大

   屏幕显示器

编号：053114G

技术名称：年产1000吨以上连续玄武岩纤维生产技术


技术说明：1. 玄武岩石及辅助原料选用和粉碎、均化、配制等处理

             技术    

2. 稳定、规模化熔制、成纤全套生产及控制技术，原丝

   成品率80％左右，纤维拉伸强度3000～3500MPa，弹

   性模量79.3～93.1 Gpa，伸长率3.2％，生产成本不

   高于无碱玻纤的1.5倍

3. 耐热、耐腐及高性能复合材料中的应用技术

编号：053115G
技术名称：玻璃纤维膜结构材料生产技术及关键装备技术
技术说明： 1. 3μ，200～400Tex高质及其宽4m以上高性能基布的

             生产技术及关键设备技术

2. 硅橡胶、聚四氟乙烯等高性能塑料的涂覆技术和关键

   装备技术

3. 涂覆膜材的裁、拼和构件联接等应用技术   

编号：053116G


技术名称：三维增强纤维基材缝合、针刺技术及设备的关键技术  

技术说明：1. 玻纤、碳纤、芳纶纤维等不同材料三维增强基材的选

             材及结构设计技术

2. 三维增强基材的缝合、针刺加工技术及装备，包括针

   型、变向头控制技术及装备技术

3. 三维纤维增强基材复合化应用技术

编号：053117G


技术名称：新型玻璃纤维覆膜滤材制备技术与装备技术


技术说明：1. 微孔聚四氟乙烯薄膜（PTFE）生产技术及装备技术：微

             孔率80%，微孔孔径1-3μ，耐温260℃

2. 高温热压复合成型工艺技术及装备技术：幅宽1.5m以

   上，温度250—350℃，温控精度≤8℃,覆膜滤料收尘

   效率(1µm以下)达到99％以上 

黑色金属冶炼及压延加工业

编号：053201G
  
技术名称：干法熄焦技术



技术说明：该技术是利用惰性气体(N2)来冷却焦炭，避免了传统湿熄焦对环境的污染及能源的浪费，在干熄槽中，通过循环的惰性气体将焦炭温度由～lO00℃降到～180℃，惰性气体温度升到800～950℃，通过余热锅炉将惰性气体的热量回收下来，产生蒸汽，用于发电或供用户。该技术是采用矮胖型干熄槽、带料盅布料器的装入装置、旋转密封阀加电磁振动给料机的连续排出装置、循环风机与干熄槽之间增加给水预热器以及可靠的自动控制系统等先进技术，保证了干熄焦系统的正常运行。

编号：053202G
  
技术名称：熔融还原、直接还原技术


技术说明：新的炼铁工艺流程，合理利用燃料资源（不用焦炭），合理利用铁矿资源（粉矿直接使用），消化工厂含铁废弃物、降低有害气体排放，实现清洁生产。

编号：053203G


技术名称：生产过程自动化PLC和专家数学模型系统


技术说明：PLC是控制机电设备动作必需设备，是各种条件的判断指令发出的源头设备。专家数学模型是综合工艺过程的客观规律，对生产工艺控制进行优化。

编号：053204G
  
技术名称：冶金余热利用技术



技术说明：中低温余热利用技术

编号：053205G
  
技术名称：高效节能的原料混匀、碾磨、制粒技术


技术说明：1. 具有装机容量小、混匀效率高、搅拌叶片使用寿命长
             的原料混匀设备技术

2. 物料碾磨细度为比表面积2000以上，电耗为1.5～2

 kW•h/t铁精矿的碾磨技术

3. 对含铁尘泥物料混匀技术

编号：053206G
  
技术名称：大型（规模>200万t/a）带式球团焙烧机成套技术及设备的关键技术


技术说明：1. 省投资10%左右

2. 设备质量减轻10%左右

3. 加工费减少5%左右

4. 节能、环保效果好

编号：053207G
  
技术名称：大型（规模>400万t/a）链蓖机—回转窑球团焙烧成套设备技术


技术说明：1. 规模大型化，大于400万t/a

          2. 回转窑有效容积利用系数～10t/m³•h，产率比国内 

             高～50%

          3. 能耗低，单耗指标几乎是国内的二分之一

编号：053208G

 
技术名称：焦炉大型化技术


技术说明：1. 炭化室高度大于5.5ｍ的捣固炼焦炉工艺技术及其配
             套装备技术
2. 炭化室高度大于6.5ｍ的顶装炼焦炉工艺技术及其配
   套装备技术

编号：053209G
  
技术名称：炼焦煤处理技术



技术说明：1. 煤水分调节技术（CMC）：将炼焦煤料在装炉前除掉一

             部分水分，确保装炉煤水分稳定

2. 煤风选破碎技术：在沸腾床内将大煤粒与小煤粒分离，

   大煤粒进一步粉碎后，再次进入沸腾床，进行循环风选

编号：053210G   
技术名称：大型煤化工产品的延伸加工技术及装备技术


技术说明： 1. 大型煤焦油加工技术及装备技术：单套装置年煤焦油

              处理量大于30万吨。常减压蒸馏，切取6～7个馏分

              和沥青。是焦油集中加工的基础技术

2. 精蒽及蒽醌技术：采用结晶—蒸馏法制取精蒽，氧化 

   法制取蒽醌

3. 洗油加工技术：采用高效蒸馏法制取甲基苯

4. 沥青焦制取技术：采用延迟焦化法制取煤系沥青焦

5. 大型焦化苯精制技术及装备：单套装置年焦化粗苯

   处理量大于等于5万吨。高压脱硫脱烷基净化，简

   单蒸馏制取一种苯；中压脱硫净化，萃取蒸馏制取

   三种苯

编号：053211G

技术名称：钢铁冶炼、连铸高水平自动控制技术



技术说明：转炉或电炉初炼，炉外精炼、连铸的自动控制技术（指软件）

编号：053212G

技术名称：高品质钢冶炼技术



技术说明：原料处理、转炉或电炉冶炼、炉外精炼、真空处理、钢中非金属夹杂物控制等技术

编号：053213G


技术名称：连铸高效生产关键技术



技术说明：结晶器在线调整、电磁搅拌、液面控制、动态冷却模型、轻压下、质量预报、漏钢预报、快速凝固等技术

编号：053214G


技术名称：薄带钢连铸生产技术



技术说明：1. 浇注钢种：碳钢、不锈钢和硅钢

2. 带钢厚度2-5mm；宽度1000-2000mm

3. 浇注速度20-100m/min，最大150m/min。规模50-60

   万吨

编号：053215G


技术名称：真空自耗重熔炉氦气冷却工艺技术



技术说明：真空自耗重熔炉生产过程中实现充氦气冷却，达到在大输入功率下冶炼时，仍保持稳定的短弧长和较浅的熔池深度。

编号：053216G

技术名称：宽厚板生产技术


技术说明：3.5m以上宽厚板轧机及生产技术，包括：宽厚板轧机机

组、蓄热式大型板坯加热炉、生产和质量自动控制技术、

液压AGC、工作辊弯辊装置及先进的板形控制技术、先进

的平面形状控制技术、先进的控制轧制和控制冷却技术、
高效的自动化剪切生产线控制技术和设备的关键技术。
编号：053217G

技术名称：低温板坯加热高磁感取向硅钢(Hi-B)生产技术


技术说明：1. 板坯加热温度≤1250℃    

2. 规格O.23mm，产品性能达到P1.7/50≤0.95由w／kg、

B800≥1.89T

编号：053218G


技术名称：板型自动检测及闭环控制技术


技术说明：板型自动检测装置要求精度高，运行可靠，控制模型复杂，调节手段多，反应速度快，特别是可以实行闭环控制，实时对板形进行修正。

编号：053219G


技术名称：大型板坯连续加热炉数字化燃烧控制技术


技术说明：1. 通过控制烧嘴的燃烧时间来控制供热量

2. 优化水梁布置及垫块设计，减少水管黑印的产生，提

   高板坯的加热值量

3. 采用专用宽火焰烧烧器，降低NOx的排放量

编号：053220G


技术名称：型钢和钢管在线检测系统(在线调整系统)


技术说明：型材和管材表面缺陷、尺寸精度的在线检查及调整

编号：053221G

技术名称：焊接石油天然气油井管生产技术



技术说明：焊接套管和油管生产工艺控制技术

编号：053222G

技术名称：生产深冲、重深冲及高强钢的连续退火生产技术

技术说明：1. 高效电解脱脂技术

2. 高速通板技术

3. 连续炉内的冷却技术

4. 连续炉辐射管底NOx燃烧技术

5. 配置在线平整机（和拉矫机）

6. 配套电气传动及控制系统

编号：053223G


技术名称：高精度、特殊钢小型轧机技术



技术说明：高精度、特殊钢小型轧机技术及生产技术

编号：053224G


技术名称：铝锌(55％铝)、锌铝(5％铝)合金镀层生产技术


技术说明：1. 合金镀层镀前钢板表面净化技术

2. 热处理及保护气氛控制技术

3. 采用铝锌(55％铝)、锌铝(5％铝)合金镀层专有生产技术
4. 配套电气传动及控制系统

编号：053225G


技术名称：冷弯型钢和焊管的柔性成形技术



技术说明：开口和空心冷弯型钢成形的多功能技术和焊管成型轧锟共用技术

编号：053226G


技术名称：PQF三辊连轧机



技术说明：适用于轧制高合金钢及不锈钢钢管

编号：053227G

技术名称：生产高牌号无取向硅钢用的高温炉底辊及制造技术

技术说明：可长期（2个月以上）工作在900℃以上温度且不结瘤

编号：053228G

技术名称：焊接技术和双迴转圆盘剪；拉矫机、全自动打捆机技术及设备的关键技术



技术说明：将前后带钢头尾焊接，保证连续机组生产连续进行

编号：053229G


技术名称：钢辊表面喷涂技术



技术说明：1. 应用于导向辊、转向辊、张紧辊等钢辊

2. 喷涂材料为陶瓷、碳化钨等耐磨或耐高温、耐锈腐材料
3. 喷涂材料与基体结合紧密，并耐高温（≥950℃）、耐

   热冲击

编号：053230G


技术名称：高压水除鳞系统（PN≥22MPa）及主要设备制造技术

技术说明：高压水除鳞系统（PN≥22MPa）及高压水除鳞泵、除                  鳞阀、喷嘴、最低液面阀的设计、制造技术   

编号：053231G


技术名称：输油气管线生产工艺技术及装备（UOE或ERW）的关键技

术



技术说明：X80以上大口径输油气管线生产工艺技术及装备 

编号：053232G


技术名称：酸洗-热镀锌联合生产技术



技术说明：联合生产技术将酸洗工序和热镀锌工序串接起来，它既可用于冷轧板及热轧板的热镀锌操作，也可进行单独的酸洗操作(生产热轧酸洗板)。该生产技术的酸洗段和镀锌段通过一个旁路系统相连，使生产者能够进行单纯酸洗或酸洗镀锌操作。  

编号：053233G


技术名称：0.23mm以下厚度取向硅钢生产技术



技术说明：成品磁性水平达到：P1.7/50≤0.85w/kg、B800≥1.89T，采用了先进的磁畴细化、快速加热等技术

编号：053234G


技术名称：6.5%Si硅钢片生产技术



技术说明：在大生产上解决高硅硅钢的加工脆性问题，生产出0.50mm以下厚度的硅钢片

编号：053235G


技术名称：高牌号(WO6以上)无取向硅钢片生产技术



技术说明：成品磁性水平达到：P1.5/50≤2.30w/kg、B5000≥1.60T，解决高牌号无取向硅钢冷轧脆性及炉底辊结瘤问题

编号：053236G

技术名称：不锈钢宽带钢轧制先进技术



技术说明：1. 宽度1500mm以上不锈钢宽带钢轧制工艺技术

2. 现代炉卷轧机和连轧机轧制不锈钢的先进技术及关键

   设备技术

编号：053237G


技术名称：高品质冷轧汽车板生产技术



技术说明：精炼工艺及装备(如LF精炼炉、RH真空炉等)、先进的宽薄板冷轧及退水技术、表面质量控制技术、先进的宽带冷轧生产工艺、各种镀层类型(纯锌及合金化、锌铝、铝锌等)浸镀生产工艺、薄板成型工艺(如拼焊板)等。

编号：053238G


技术名称：现代钢帘线生产工艺技术及装备技术



技术说明：热处理、热扩散法电镀黄铜工艺技术及装备、先进结构捻制技术及装备、钢帘线生产技术诀窍

编号：053239G


技术名称：不锈钢复合板技术



技术说明：用爆炸、焊接形式使坯一板坯一板复合直接使用或经延伸热轧、冷轧成薄带代替单一不锈钢板用于不同领域。

编号：053240G

技术名称：冷轧不锈钢轧制退火酸洗新工艺(RAPL)



技术说明：1. 将不锈钢的冷轧、退火、酸洗主要工艺组合成一条生

             产线

2. 投资节约30％左右(同规模) 

3. 加工周期短，从坯料上线到出成品只需20分钟左右

4. 劳动力成本节约50％

5. 收得率提高2％

6. 生产成本降低10—20％

编号：053241G


技术名称：冷轧不锈钢废酸再生及回收技术



技术说明：硫酸、氢氟酸、硝酸再生及回收技术（回收率>90%）。

有色金属冶炼及压延加工业

编号：053301G

技术名称：电解铝液铸造大方锭技术



技术说明：在线降温、除气、除渣、细化晶粒联合技术及效果适时检
测。锭重不小于10吨。

编号：053302G


技术名称：铝带高速冷轧技术及轧机

技术说明：轧速1200m／分以上，轧机宽度1600mm以上，配有连续可
       变凸度(CVC)的六个轧辊
编号：053303G

技术名称：铝宽厚板热轧技术及轧机

技术说明：1. 铝板宽度3000mm以上


       2. 成品厚度100mm以上


       3. 轧制温度350-650℃之间

编号：053304G

技术名称：铝板坯黑兹列特连铸连轧技术

技术说明：能够实现铝的连铸连轧，而不是一般的“铸轧”

编号：053305G

技术名称：特种用途无铅系列贵金属钎焊材料的制备技术

技术说明：利用该技术制备的特殊用途无铅系列贵金属钎焊材料不含有毒的铅成分，有优良的物理机械性能，高可靠性、抗剪切强度和侵润性，并可以加工成为预制件、丝、带、球等。

编号：053306G

技术名称：铝合金中厚板轧机设备技术及软件

技术说明：宽度为3000mm以上铝合金中厚板轧机制造技术及其生产

工艺软件

编号：053307G

技术名称：铝合金中厚板喷淋淬火设备及工艺技术



技术说明：最大规格为180mm×2500mm×15000mm的铝合金中厚板喷

          淋淬火设备及工艺技术，为铝加工生产的配套设备技术。                 

编号：053308G

技术名称：等温挤压技术

技术说明：12500吨挤压机等温挤压系统及软件，如改造后，可以解决

编号：053309G

技术名称：铝加工设备技术

技术说明：1600mm铝加工配套设备制造技术

编号：053310G

技术名称：等温模锻技术

技术说明：30000吨水压机等温模锻控制系统及软件

编号：053311G

技术名称：铜箔生产技术

技术说明：12um以下铜箔生产技术

编号：053312G

技术名称：预拉伸机及工艺技术

技术说明：10000吨高精度大规格的机、电、液设备和先进的检测技术、自动控制及生产工艺

编号：053313G

技术名称：自耗电极精炼技术

技术说明：工艺流程、工艺设备的技术

编号：053314G

技术名称：原矿加压氧化工艺与技术

技术说明：工艺流程、主要工艺设备的技术

编号：053315G

技术名称：尼尔森重选技术

技术说明：工艺流程、主要工艺设备的技术

编号：053316G

技术名称：大型钛渣冶炼工艺及装备技术

技术说明：1. 碳还原钛矿工艺技术和终点判断与控制技术


       2. 适合上述工艺的大型电炉设计与制造技术

编号：053317G

技术名称：高CaO、MgO钛矿的提纯工艺及装备技术


技术说明：1. 高CaO、Mg0钛矿原料氧化--还原预处理技术
          2. CaO、MgO与Ti02分离技术

3. 防止原料细化技术(或者是原料颗粒度保持技术）
 4. 适合上述工艺的产业化关键设备的设计与制造技术
编号：053318G
技术名称：雾化法制取铍粉或铍一铝合金粉技术
技术说明：1. 雾化装备设计与雾化工艺技术

2. 惰性气体保护及循环利用与铍尘防护技术

3. 粉末粒度控制与防污染技术

4. 粉末分级技术

编号：053319G
技术名称：用真空钎焊方法生产中空铍镜技术

技术说明：1. 铍镜零件设计、大尺寸铍零件成型技术

         2. 铍镜零件组合定位技术

         3. 焊料焊剂铺展控制技术

          4. 表面处理技术


         5. 钎焊工艺、气氛控制、镜体焊接质量(焊接强度、焊

            接面大小等)检测方法与评估
编号：053320G
技术名称：盐湖水氯镁石脱水电解炼镁工艺技术
技术说明：利用青海盐湖丰富的水氯镁石资源，采用流态化技术脱水制取无水氯化镁进行电解炼镁。主要技术内容为水氯镁石一次沸腾脱水试验、熔融氯化二次脱水试验；先进的氯化镁电解工艺技术。 

编号：053321G  
技术名称：氧化铝厂外排赤泥综合利用技术
技术说明：氧化铝厂外排赤泥的无害化处理、安全堆存及资源化综
      合利用技术
编号：053322G
技术名称：冶金过程安全监控和事故预警信息化技术

技术说明：火法强化冶金过程的安全技术
编号：053323G   (*)  
技术名称：新型节能和环保型炉窑技术
技术说明：短流程，连续化冶炼新工艺和新技术

编号：053324G
技术名称：固体硫磺制造技术
技术说明：有色冶金工厂副产大量硫酸，硫酸运输困难

编号：053325G
技术名称：烟气制酸的新工艺、新技术
技术说明：冶炼烟气制酸低温位能利用技术
通用设备制造业
编号：053501G   (*)  
技术名称：高速压力机制造技术

技术说明：压力机行程速度大于600次/分。


编号：053502G   
技术名称：高速冷/热镦锻机制造技术

技术说明：具有速度快，生产成本低的特点，是汽车和轴承行业非
 常有效的制造设备

编号：053503G   
技术名称：煤的直接液化装置专用阀门制造技术

技术说明：油煤浆球阀、截止阀、减压阀、安全阀反应温度：

420-500℃，反应压力：20MPa，耐磨、长寿命型，固体颗粒含量20-80％

编号：053504G

技术名称：长输管线球阀的设计和制造技术

技术说明：Φ750mm以上长输管线球阀的设计和制造技术

编号：053505G

技术名称：超超临界火力发电机组主蒸汽阀门的制造技术

技术说明：1. 压力：25MPa


       2. 温度：600℃

编号：053506G   
技术名称：大型组装式压缩机设计制造技术

技术说明：大型组装式压缩机设计制造技术，机组的控制原理及实现

编号：053507G   (*)  
技术名称：工业驱动用燃汽轮机设计制造技术

技术说明：工业驱动用燃汽轮机设计制造技术，机组的控制原理及实现技术

编号：053508G   (*)  
技术名称：高压螺旋卸料沉降离心机设计制造技术

技术说明：Φ800mm及以上高压螺旋卸料沉降离心机设计制造技术

编号：053509G   (*)  
技术名称：电控内燃机设计和制造技术

技术说明：有助于实现汽车欧Ⅲ、欧Ⅳ排放标准和其它用途近期将发布的排放标准的内燃机及电控系统、关键零部件，包括柴油机、电控高压机燃油喷射装置、先进后处理装置等的设计和制造技术。

编号：053510G    (*)  
技术名称：加工中心电主轴技术

技术说明： 1. 加工中心用电主轴制造技术，其主要技术参数：主轴

              功率：≥25kW，最大扭矩：≥100Nm，主轴转速：≥

              15000r/min

2. 决定电主轴寿命和负载能力的高速轴承技术，包括陶

   瓷轴承和磁浮轴承技术

3. 主轴驱动、控制和油气润滑及冷却等技术

4. 内装电机技术

编号：053511G    (*)  
技术名称：数控摆动主轴头制造技术

技术说明：数控摆动主轴头制造技术，其技术参数为：


       1. 铣头主轴转速：≥12000m/min

 
       2. 主轴头转速（C轴）：360°连续旋转


       3. 主轴头摆动（B轴）：+95°～-110°连续摆动


       4. B轴和C轴定位精度：≤±3"

编号：053512G
技术名称：PVD涂层技术

技术说明：1. 主要是PVD涂层工艺技术

2. 高度自动化PVD涂层设备，可实现工艺参数自动设置、

   自动控制气流、压力、电压、电流、参数显示、对温度、

   真空度和密封进行监控等功能

3. 具有涂层硬度高、耐热性高、耐磨性好、表面无抗氧化、

   涂层温度低，工件热变形小，精度保持性好等特点

编号：053513G
技术名称：高精度光栅技术 
技术说明：1. 金属反射式钢带光栅传感器制造技术，技术参数为：光

             栅测量长度范围：0-30m，栅距：40μm，准确度：±2

             μm，最大测量速度：120m/min

2. 纳米级衍射光栅传感器制造技术，技术参数为：测量长

   度：3m，栅距：4μm，精确度：±1μm

3. 绝对坐标光栅传感器制造技术，技术参数为：测量长度：

   3m，栅距：16μm，精确度：±1μm，最大测量速度：

   120m/min，分辨率：0.1μ


       4. 安装调试及检测等配套技术

编号：053514G
技术名称：高速滚珠丝杠副及滚动直线导轨副制造技术

技术说明：1. 数控机床用高速、精密、大型滚珠丝杠制造技术

主要技术参数为：快速移动速度：≥80m/min; 导程精度：≤4 μm/300mm


       2. 数控机床用高精度、高刚度、重载荷滚动直线导轨副制
          造技术主要技术参数为: 快速移动速度：≥120 m/min


          导程精度：≤4mμm/300mm


       3. 精度稳定性好，精度保持性好

编号：053515G    (*)  
技术名称：车铣复合中心B轴技术

技术说明：五轴联动车铣复合中心最关键的核心技术，B轴回转刀
  架，可实行机床的车铣、磨、镗、钻并适合CAPTO刀具               系统的刀架。

专用设备制造业

编号：053601G
技术名称：液压支架电液控制系统

技术说明：1. 具有手动操作和可编程序控制的操作系统


       2. 特征：计算机控制换向阀


       3. 范围：控制箱、传感器、换向阀、电缆等

编号：053602G   (*)  
技术名称：核电施工大型工程机械制造技术

技术说明：履带式起重机具备工作半径40米、高度60米、塔式工程时吊装280
吨物项的能力，带有载物行走和自行拆装功能的制造技术。

编号：053603G   (*)  
技术名称：大型轮式、履带拖拉机制造技术

技术说明：1. 轮式拖拉机动力等级为150 kW以上，履带式等级为89kW（含）以上，带有前后动力输出轴、前后液压悬挂系统、全液压转向

         2. 轮式拖拉机档位不少于18个前进档，装有爬行档，同步 

            器或无级变速机构、全天候驾驶室、田间作业定位系统 

            等

编号：053604G
  (*)  
技术名称：蔬菜收获机械技术

技术说明：能够解决一次完成西红柿等蔬菜作物的采摘、输送、除秧和果实装箱等作业的收获机械制造技术

编号：053605G  (*)   
技术名称：水果收获机械技术

技术说明：主要解决酿酒用的葡萄机械收获技术，完成采摘、除茎叶和果实装箱作业




编号：053606G  (*)  
技术名称：大型盾构机设计制造技术

技术说明：1. 总体设计技术


       2. 系统集成技术

编号：053607G
技术名称：无油、自动缝制机械分析检测制造关键技术

技术说明：1. 实施缝制机械无油化、自动化的必需技术


       2. 提高线、料及高精度零件制造、分析、检测能力


       3. 缝线张力、缝料厚薄、熨烫温度、压力的集成控制技术

编号：053608G   (*)  
技术名称：棉花收获及其全程机械化配套技术
技术说明：1. 高地隙喷雾机，用以解决棉花脱叶剂的喷洒问题，同时， 

             还可以进行棉花植保和叶面施肥等作业
          2. 棉花气吸式精量播种机、棉花打顶机、棉花运输车等机
             具的制造技术

交通运输设备制造业
编号：053701G   (*)  
技术名称：先进发动机的设计、开发技术和产品技术

技术说明：1. 先进发动机产品的图纸、工艺文件、质量控制文件


 2. 支持发动机设计开发的计算机辅助工程（CAE)软件技术

电控标定匹配技术

编号：053702G   (*)  
技术名称：全承载式低地板城市客车总布置及车身结构设计

技术说明：1. 全承载式低地板城市客车的总布置设计技术


       2. 空气悬挂系统的匹配计算技术


       3. 发动机冷却系统的匹配计算技术


       4. 全承载式车身骨架结构的设计及有限元计算分析技术

编号：053703G   (*)  
技术名称：汽车电动助力转向（EPS）技术

技术说明：1. 控制原理


       2. 控制策略


       3. 开发的技术路线


       4. 系列化方案


       5. 制造技术


       6. 检测技术

编号：053704G   (*)  
技术名称：自动变速箱设计制造技术

技术说明：自动变速箱的制造技术，涵盖液压系统、电子控制系统和传动系统的设计与制造技术

编号：053705G   (*)  
技术名称：代用燃料汽车设计与制造技术

技术说明：代用燃料高压储存携带技术及低压转化技术，电控的喷射
技术

编号：053706G   (*)  
技术名称：混合动力汽车、电动汽车、燃料电池汽车关键零部件技术

技术说明：1. AMT设计及控制技术


       2. 储能单元管理系统技术


       3. 驱动控制、匹配技术

编号：053707G   (*)  
技术名称：高压共轨柴油机设计与制造技术

技术说明：1. 采用“泵、嘴分离”特色的燃油高压共轨直喷系统
2. 采用多点智能电控技术，提高柴油机的动力性能和环保
          性能

编号：053708G    (*)  
技术名称：汽车电子技术

技术说明：1. 汽车总线相关的电子电器产品设计、制造和测试技术

2. 发动机管理,电子制动防止器,电动助力转向,自动变速箱、安全气囊,仪表、多媒体等等相关的控制单元,传感器、执行器、显示器、芯片、软件等的设计和制造技术

编号：053709G   (*)  
技术名称：汽车空气弹簧悬架设计及制造技术

技术说明：空气弹簧总成的制造技术。

编号：053710G   (*)  
技术名称：大吨位铁路救援用轨道起重机和汽车起重机制造开发及运
       用技术。
技术说明：300吨以上铁路救援装备动力、液压系统、主要承力钢结
构及焊接材料、制动、走行系统，自动控制系统等控制技术。
编号：053711G   (*)  
技术名称：重载列车用电控空气制动技术

技术说明：1. 两万吨及以上重载列车微机控制直通空气制动的控制

             及制造技术

          2. 两万吨及以上重载列车制动网络控制技术

          3. 两万吨及以上重载列车牵引动力分布式控制技术

编号：053712G   (*)  
技术名称：重载列车用机车同步操作控制技术

技术说明：1. 多单元组合重载列车牵引动力同步操作技术


       2. 长大列车控制信息无限传输技术


       3. 高精度高灵敏度机车制动技术

编号：053713G   (*)  
技术名称：无渣轨道设计及施工技术

技术说明：1. 200km/h及以上线路无渣轨道结构设计方法及技术条件

          2. 200km/h及以上线路无渣轨道施工方法及技术条件

          3. 无渣轨道电气参数及轨道电路传输技术

          4. 检测技术

编号：053714G   (*)  
技术名称：200km/h及以上铁路列车运行控制技术

技术说明：1. 达到SIL4级的列车运行控制系统车载设备设计及制造
             技术


       2. 无限闭塞中心（RBC）设计及制造技术


       3. 数字轨道电路设计及制造技术

          4. 地面应答器和地面电子单元（LEU）设计及制造技术

编号：053715G   (*)  
技术名称：铁路综合检测、监测技术

技术说明：1. 检测速度200km/h及以上工务、接触网、通信信号检测

             技术


       2. 信息检测及集成技术

          3. 实现对轨道电路等列控地面设备的动态检测

          4. 实现无线场强测试

          5. 重载列车同步控制技术

          6. 货车运行状态地面安全监控技术

          7. 货车轮对故障尺寸动态检测技术

          8. 货车滚动轴承早期故障轨边声学诊断技术

          9. 相控阵微机超声波探伤设备及技术

编号：053716G   (*)  
技术名称：200km/h及以上大号码道岔设计、制造、铺设、转换及养

          护维修技术

技术说明：1. 系统设计技术


       2. 轨道制造工艺


       3. 铺设方法、排水及精度控制技术


       4. 养护维修方法、标准及精度控制技术


       5. 动态检测技术

          6. 转换设备的配置及密贴的检测和监测技术

编号：053717G   (*)  
技术名称：高原机车及列车运行控制技术

技术说明：1. 高原交流传动内燃机车

          2. 检修配件及工装工具

          3. 无线（GSM-R）的车载ATP设备

          4. 通过RBC（无线闭塞中心）及VHLC（安全型逻辑控制器），

             实现站内联锁

          5. 列车定位采用GPS差分定位系统，实现列车的精确定位

             和虚拟自动闭塞

编号：053718G   (*)  
技术名称：200km/h及以上铁路养护维修技术

技术说明：1. 养护维修技术（工务部分）是指轨道养护维修设备技术

          2. 200km/h及以上铁路养护维修技术包括：道床清筛设备
             运用及制造技术、道床捣固设备运用及制造技术、钢轨
             打磨设备运用及制造技术、大修列车运用及制造技术、
             物料运输设备运用及制造技术、钢轨焊机及配套设备运
             用及制造技术，钢轨整修设备运用及制造技术等
          3. 上述设备的技术标准、制造工艺等生产制造关键技术
编号：053719G   (*)  
技术名称：200km/h及以上机车车辆及动车组技术


技术说明：1. 200km／h等级交流传动机车及部件
          2. 相关设计、制造、调试、试验等技术
          3. 动车组系统集成技术，主要是系统技术标准、设计、调
             试和试验技术等
          4. 牵引控制系统设计、制造、试验和系统集成技术
          5. 转向架设计、制造技术
          6. 车体设计、制造技术
          7. 制动系统设计、制造技术
编号：053720G   (*)  
技术名称：大功率交流传动机车及重载车辆技术

技术说明：1. 功率内燃、电力机车及部件相关设计、制造、调试、试  

             验等技术
          2. 路货车整体牵引梁技术
          3. 整体牵引梁技术的技术标准、制造工艺等项目制造开发 

             技术
          4. l20km／h轴承25吨以上转向架技术
          5. F型美国车钩
          6．高分子缓冲器、液压缓冲器技术
          7．设备的技术标准、制造工艺等项目制造开发技术
编号：053721G   (*)  
技术名称：客运专线安全计算机联锁及调度集中技术
技术说明：1. 全计算机联锁的设计、结构、系统构成、联锁关系等软 

             硬件技术

          2. 全计算机联锁的安全认证技术
          3. 调度集中系统设备、系统功能
          4. 调度中心的设计和系统设备
          5. 联锁、调度集中与相关设备的接口技术
编号：053722G   (*)  
技术名称：200km／h及以上电气化铁道接触网及牵引供电技术
技术说明：1. 电气化铁道用主要开关设备特别是电动隔离开关、负荷

             开关设备

         2. 电气化铁路接触网绝缘子以里设备
         3. 上述设备的技术标准、制造工艺等项目制造开发技术
         4. 牵引供电系统的设计标准
编号：053723G   (*)  
技术名称：铁路GSM-R数字移动通信技术
技术说明： 1. 铁路GSM-R数字移动通信系统是运输指挥和运输管理、  

             列车控制安全信息和通用数据等信息传输的承载平台，
             其网络和业务具有调度通信网络要求的封闭性、安全
             性、可靠性和实时性特征；是完全有别于公网GSM的通
             信系统；是铁路既有模拟无线列车调度电话系统的更新
             换代设备．计划在全国范围内建设GSM-R网络

          2. 通过GSM-R网络和终端设备实现列车与地面间语音及
             数据信息的传输，承载列车控制及铁路紧急呼叫等信息
             的传输


电气机械及器材制造业
编号：053901G   
技术名称：永磁同步曳引机及其拖动控制系统

技术说明：1. 曳引机采用新型低速扭矩电机，变频调速拖动微机控制，      
         省去了传统曳引机的齿轮减速箱

         2. 重量减少了50%，节电40%，省去维保工时40%，减低

            噪音5db

编号：053902G   (*)  
技术名称：容量600-1200MW1/2轴向通风发电机制造技术

技术说明：1. 1/2轴向通风结构使机组冷却均匀


       2. TVP1技术制造的线棒，绝缘厚度均匀，电器性能好，    

             质量高


       3. 机组单支点露地轴承，安全稳定

编号：053903G   (*)  
技术名称：200-400MW空冷汽轮机发电机及MT系列空冷汽轮机制造技术技术说明：1. 200--400MW空冷汽轮发电机：发电机采用全空冷,定子 

            采用间接空冷,转子采用直接空冷,机壳采用钢板焊接,
            定子用VPI真空压力整浸技术，采用无刷励磁技术

2. MT系列空冷汽轮机：积木式系列设计,通流部分叶片优化设计,全三维气动设计,单缸结构简单、紧凑，有较好的机组调峰能力

编号：053904G   (*)  
技术名称：直线电机技术

技术说明：1. 直线电机驱动的快速移动技术，其主要技术参数如下：

  
     （1）最大移动速度：≥100m/min


     （2）最大加速度：≥1.5g


     （3）动刚度：≥l60N／μm


     （4）定位精度：O.5 μm  


     （5）最大推力：≥9000N／coil


      2. 直线电机的磁场对周围灰尘和切屑吸附的防护技术


      3. 解决电机发热和冷却技术及检测对接技术

4. 具有：


     （1）速度快


     （2）结构简单


     （3）精度稳定

 
     （4）动态性能好


     （5）安装简单

编号：053905G   (*)  
技术名称：30万kW机组以上的大型抽水蓄能水轮发电机组制造技术技术说明：1. 水泵水轮机水力设计技术


       2. 水泵水轮机转轮可靠性分析技术


       3. 通流部件(转轮除外)的可靠性计算分析


       4. 水轮机密封的设计计算技术


       5. 水泵水轮机工况转换与过渡过程分析计算软件


       6. 球阀的刚强度分析


       7. 水泵水轮机组轴系稳定性计算分析


       8. 推力轴承和导轴承润滑、轴瓦及支撑件变形和循环冷却
          系统计算程序


       9. 发电电动机通风系统和发热计算程序


       10. 发电电动机电磁设计程序


       11. 发电电动机结构件刚强度和振动计算程序


       12. 发电电动机的起动性能计算程序


       13. 发电电动机的运行工况转换分析计算程序

编号：053906G   (*)  
技术名称： 超临界机组大锻件制造技术及1000MW以上核电锻件制造技术

技术说明：1. 超临界机组锻件及12%Cr转子锻件


       2. 核岛、常规岛大型锻件

编号：053907G   (*)  
技术名称：600MW超临界以上锅炉技术

技术说明：1. 超临界锅炉热力性能设计、水动力性能设计


       2. 超临界变压运行机组锅炉设计


       3. 超临界锅炉启动系统设计


       4. 超临界锅炉运行控制技术 

编号：053908G   (*)  
技术名称：低地板电动汽车驱动用电动轮及控制技术

技术说明：低地板电动汽车驱动用电动轮是将车辆的驱动电机安装在轮毂内，与轮毂及独立悬挂系统成为一个整体。降低电动
汽车地板面，确保顾客安全、方便、环保。

编号：053909G   (*)  
技术名称：集成电路生产装备制造技术

技术说明：集成电路芯片制造和封装用生产装备要求：


      （1）硅片尺寸≥8英寸


（2）光刻重复精度≤0.35微米

编号：053910G

技术名称：Cu-Al2O3电极材料制造技术

技术说明：1. 金属陶瓷化材料


2. 具有优异的高温高硬度特点

3. 用于汽车焊接等关键工艺中

编号：053911G

技术名称：大输出功率的液压操动机构

技术说明：运行稳定可靠的大输出功率的液压操动机构，主要配备
 550kV以上电压等级的各类断路器

编号：053912G   (*)  
技术名称：1000kV电压等级及以上的变压器、电抗器设计与制造技术

技术说明：设计技术、计算机程序、基础标准和规范、制造和工艺技术、试验和检测技术、质量保证和质量控制技术、安装及维护技术。

编号：053913G    (*)  
技术名称：煤矿井下高压供电系统漏电检测与保护技术

技术说明: 1. 漏电检测与保护准确可靠、无误操作

2. 适应于煤矿井下3.3～10kV供电系统中型点接地和中 

   性点不接地

编号：053914G   (*)  
技术名称：G级、H级重型燃气轮机的关键技术

技术说明：G级、H级重型燃气轮机中压气机，燃烧室、透平部件的设
       计、试验、制造的关键技术，重点是冷却和控制系统的设
       计技术。

编号：053915G   (*)  
技术名称：1000MW等级全转速和半转速核电汽轮机设计的关键技术


技术说明：1000MW等级全转速和半转速核电汽轮机核心部件设计的设
       计技术。

编号：053916G   (*)  
技术名称：600MW、1000MW等级超超临界汽轮机关键技术

技术说明：1. 600MW、1000MW等级超超临界汽轮机的设计技术


       2. 600MW、1000MW等级超超临界汽轮机的试验技术

编号：053917G   (*)  
技术名称：750kV六氟化硫气体绝缘开关设备(GIS)制造技术 

技术说明：1. 断路器制造技术

2. 隔离开关制造技术


       3. 接地开关母线等部分制造技术

编号：053918G   (*)  
技术名称：大型核电机组制造技术

技术说明：100万kW以上大型核电机组制造技术

编号：053919G   
技术名称：环保型电接触材料制造技术

技术说明：1. 银金属氧化物（AgSnO2,AgNi,AgZnO）电接触材料制造

             技术（粉末法、高压内氧化法、高速球磨制粉等）


       2. 新异型触头成型制造技术


       3. 适用于继电器、接触器和断路器、低压开关的应用范围

编号：053920G

技术名称：陶瓷金属卤化物灯生产技术

技术说明：1. 陶瓷电弧管生产工艺技术


       2. 铝陶瓷管生产工艺技术

编号：053921G   (*)  
技术名称：高安全性、高可靠性锂二次电池生产设备技术

技术说明：1. 动力型锂离子电池成套设备技术


       2. 动力型锂聚合物电池成套设备技术


       3. 锂金属二次电池成套设备技术


       4. 锂二次电池用隔膜成套设备技术


       5. 锂二次电池新型正、负极材料和电解质生产技术

6. 锂二次电池管理系统技术(针对电池的一致性和安全性)

编号：053922G   (*)  
技术名称：动力型金属氢化物镍电池技术

技术说明：1. 高比能量、低成本和高可靠性氢镍电池技术


       2. 高比能量、高可靠性、低成本动力型氢镍电池及材料(包
          括新型集流体和储氢材料等)生产设备技术


       3. 针对氢镍电池一致性和可靠性的均衡充放电电池管理 

             系技术

编号：053923G   (*)  
技术名称：太阳能光伏技术

技术说明：1. 高效低成本多晶硅和单晶硅太阳光伏电池及组件设备技术

      2. 新型薄膜太阳能电池生产设备技术

编号：053924G   (*)  
技术名称：先进电池及相关材料生产设备技术

技术说明：1. 锌镍电池正极材料生产技术


       2. 无汞碱锰电池用隔膜生产设备技术


       3. 新型导电剂技术


       4. 膨胀石墨、拉伸钢带设备技术


       5. 高性能锌空气一次电池设备技术


       6. 扣式电池代汞缓蚀剂技术


       7. 其它新型一次电池生产设备技术


       8. 胶体免维护铅蓄电池生产设备技术


       9. 双极性免维护铅蓄电池生产设备技术


       10. 卷绕式铅蓄电池技术

编号：053925G   (*)  
技术名称：燃料电池生产设备技术

技术说明：1. 各种高效、无污染燃料电池及相关材料生产设备技术

2. 高效、低成本催化剂技术及膜技术

通信设备、计算机及其他电子设备制造业

编号：054001G   (*)  
技术名称：新型元器件生产制造技术

技术说明：为液晶显示器件配套用的偏振片、彩色滤光片的加工艺技术
编号：054002G   (*)  
技术名称：集成电路设计/检测技术

技术说明：1. 高效

          2. 正确

          3. 自动化

编号：054003G   (*)  
技术名称：集成电路芯片制造与封装加工工艺

技术说明：1. 0.25um、0.18um、0.13um等集成电路芯片加工工艺


       2. 新型封装工艺

编号：054004G   (*)  
技术名称：半导体及集成电路专用生产设备制造技术

技术说明：1. 半导体及集成电路芯片制造设备制造技术


       2. 半导体及集成电路封装/测试设备制造技术  


       3. 半导体及集成电路材料制备设备制造技术


       4. 半导体及集成电路制版设备制造技术

编号：054005G   (*)  
技术名称：集成电路用关键材料制备工艺技术

技术说明：集成电路生产需要的大直径硅材料、化合物材料、特种气体、精细化工材料、封装用聚合物材料、金属材料。

编号：054006G   (*)  
技术名称：非球面(低软化点玻璃)熔制与压型技术

技术说明：非球面(低软化点玻璃)压型是一种新的光学元件加工技术，一般尺寸非球面元件通过计算机控制光学表面成型技术(CCOS)，小元件生产则采用精密模压成型的方式，成型后的光学元件可直接用于装配光学系统。对于成型技术，一般要求光学玻璃软化点低，通常为600℃以下，以免损伤模具，同时要求成型模具具高精密、高光洁、高硬度。

编号：054007G  
技术名称：液晶显示器件、等离子体（PDP）显示器件用平板玻璃制造
       技术
 

技术说明：超薄玻璃基板的LDD、POP必须材料 。

仪器仪表及文化、办公用机械制造业

编号：054101G    
技术名称：数字电影放映机生产制造技术

技术说明：采用数字光处理技术（DLP）生产的数字放映机，数字微镜（DMD）是技术的核心部件。DMD芯片解像力2048×1080，亮度反差大于1000:1，亮度1.1万流明。  
编号：054102G    (*)  
技术名称：数字全彩色复印机制造技术

技术说明：采用数字图像处理技术，激光扫描技术和彩色复印技术相结合的产物。采用二种原理：数字技术与激光扫描电子照相印字系统或与热转移印字系统。

编号：054103G   (*)  
技术名称：数码相机关键光电传感器和DSP芯片设计、制造技术

技术说明：光电传感器（CCD或CMOS）是数码相机的核心技术，分辨率在500万像素以上。DSP芯片是数码相机集成的中央处理器，担负着10多个方面的图像运算和处理。

编号：054104G   (*)  
技术名称：新型传感器与MEMS技术

技术说明：1. 测量精度高于0.075％的压力／差压传感器技术，及其 

             它采用新原理的力敏、热敏、气敏、光敏传感器技术

2. 采用对硅片进行三维立体加工工艺的微机械微电子技 

   术(MEMS) 

编号：054105G   
技术名称：现场总线智能仪表制造技术

技术说明：仪表的控制电路采用数字技术。仪表具有智能功能，如计算功能、控制功能、自诊断功能等。仪表具有符合现场总线通信协议国际标准的通信功能。仪器互操作一致性测试技术及背景。

编号：054106G   
技术名称：现场总线控制系统技术

技术说明：具备与多种现场总线协议的现场仪表进行信息交换的能力。能够将多种现场总线协议的现场仪表的信息与操作站的人机界面软件实现有机结合。能够实现多种现场总线高速通信协议之间的信息交换。

编号：054107G   (*)  
技术名称：现代精密科学仪器制造技术

技术说明：主要指质谱仪、核磁、光谱仪、色谱、电镜、能谱X射线荧光等大型精密仪器，要求高灵敏度、高分辨、高智能化，大量数据库及数据处理系统等关键的设计制造技术。

编号：054108G   (*)  
技术名称：公共环境安全监测仪器及测试设备制造技术

技术说明：主要有色谱-质谱、质谱-质谱联用仪，快速便携式色谱、光谱仪及特殊的化学、物性检测仪器。其性能是能快速定性定量分析，具有大量数据库和网络化功能。

编号：054109G    (*)  
技术名称：自动气象站系统技术及设备制造技术

技术说明：多种高精度气象参数测量传感器技术，地面遥测遥感技术，高空遥测遥感技术，大型气象网站自动化控制技术等。

编号：054110G

技术名称：电影洗印新技术

技术说明：1. 电影洗印环保（水处理）技术


       2. 提高电影胶片洗印质量的应用技术

          3. 用数字技术代替胶片化学处理技术

电力、热力的生产和供应业
编号：054401G   (*) 
技术名称：超超临界机组发电技术

技术说明：压力P＞27MPa或汽温t＞580℃的超超临界机组的设计和制造技术,机组容量为600MW到1000MW级。重点是高温材料,长叶片,锅炉的水动力特性。

编号：054402G   (*)  
技术名称：600MW级及以上空冷电站设计技术

技术说明：600MW机组空冷系统整体设计、单排管冷却设备的设计、制造技术以及配套风机技术。

编号：054403G   (*)  
技术名称：兆瓦级及以上风力发电机组技术

技术说明：1. 变桨和变速恒频风力发电机组总体设计技术


       2. 变桨及变速恒频风力发电机组风轮设计方法与制造技术


       3. 变桨和变速恒频风力发电机组双馈式发电机系统


       4. 变桨和变速恒频风力发电机组控制系统


       5. 变速恒频风力发电机组的并网技术


       6. 无齿轮箱技术和永磁发电机组技术

编号：054404G   (*)  
技术名称：太阳能发电技术

技术说明：太阳能光伏转换技术,变换器以及降低发电成本技术,解决太阳能间断性问题和蓄能技术。

编号：054405G   
技术名称：电、水联产技术

技术说明：1. 各种电、水联产技术的优化


       2. 海水淡化装置系统和设计技术

编号：054406G   (*)  
技术名称：大型水轮发电机组设计技术

技术说明：混流700MW以上、轴流250MW以上、贯流50MW以上、蓄能200MW以上、冲击100MW以上水轮发电机组的水力设计、计算、运行稳定性计算，大部件刚、强度计算等关键技术。

编号：054407G   (*)  
技术名称：750kW及以上高电压设备及技术

技术说明：设计、工艺及制造技术。

编号：054408G   (*)  
技术名称：百万级核能发电技术

技术说明：1. 百万级先进的核电机组系统设计技术


       2. 重大设备的设计和制造技术

编号：054409G   (*)  
技术名称：换流站可控硅阀设备技术

技术说明：设备制造技术




编号：054410G   (*)  
技术名称：快堆核电站设计新技术及关键设备制造技术

技术说明：1. 快堆严重事故分析程序SIMMER—Ⅲ，该程序是专门用
             以分析堆芯熔化、预测熔融燃料、材料融动和热工物理
             现象的程序，由法、日、德三国联合开发
2. 反应堆厂房三维隔震技术，利用隔震器将核岛厂房支

   撑起来以达到隔震的目的。主要技术关键是隔震器的

   设计及其性能和相应的厂房抗震分析    

3. 快堆用钠作冷却剂，在快堆堆芯出口温度意外升高时，

             利用居里点电磁特性(达到居里点便失磁)设计一种不需外电源或操纵员操作而达到控制棒落棒停堆的功能
4. 小型革新概念快堆设计技术，小型革新概念快堆设计

   技术的主要技术说明包括：堆本体一体化设计、堆芯

   长运行寿期(～l 0年)设计、先进的反应性控制设计技

   术、核安全和临界安全分析技术

编号：054411G   (*)  
技术名称：燃气－蒸汽联合循环发电技术


技术说明：主要设备（包括燃气轮机组、煤气压缩机组、多压蒸气轮机组、单轴联接装置）及三电控制系统的关键技术

电信和其他信息传输服务业

编号：056001G   
技术名称：高速移动数据通信技术

技术说明：高速移动数据通信技术是移动通信发展的趋势，其主要包括WLAN、HSDPA、LMDS、MMDS、UWB等高速移动数据通信技术
编号：056002G

技术名称：无线技术

技术说明：无线局域网（WLAN）、宽带无线接入（802.16系列协议）、超宽带（UWB）等技术

编号：056003G

技术名称：无线辐射测试计量技术

技术说明：无线辐射对环境的危害需要实际测试和计量，以保护我们的生存环境

编号：056004G

技术名称：广播数字化及数字多媒体广播技术
技术说明：数字调频广播、数字中短波广播、移动数字多媒体广播
编号：056005G

技术名称：数字电视关键技术
技术说明：数字电视高效编解码技术、高清晰度电视技术、数字电视
          移动接收技术、网络电视技术
编号：056006G

技术名称：卫星广播电视技术
技术说明：直播卫星技术、卫星多媒体广播移动接收技术
软件业技术

编号：056201G

技术名称：基于开放源码(OPEN SOURCE )的软件技术

技术说明：与非开放源码的软件技术相比，基于开放源码的信息技术能够使其他人掌握开发的核心技术，以在此基础上进行有针对性的修改或二次开发。

环境管理技术

编号：058001G   (*)  
技术名称：电子废弃物干式分离回收技术

技术说明：物理分离是指利用电子废弃物中各种物质之间的导磁性、导电性、比重、光学性质等物理性质差异，通过采用相应的工艺设备，使各类物质得以回收利用的技术。

编号：058002G   (*)  
技术名称：30万kW机组以上火电厂烟气脱硫工程关键设备的生产技术
技术说明：1. 吸收塔除雾器的生产技术


       2. 喷淋管、喷嘴的生产技术


       3. 吸收塔搅拌装置的生产技术


       4. 石膏真空脱水机的生产技术

 
       5. 水力旋流器的生产技术


       6. 循环浆液泵的生产技术


       7. 重要的自动阀门、调整阀（包括执行机构）的生产技术

编号：058003G   (*)  
技术名称：火电厂烟气脱硝技术及关键设备的生产技术

技术说明：1. 脱硝效率大于80%的选择性催化还原技术


       2. 脱硝效率大于80%的吸附法技术


       3. 脱硝效率大于45%的炉内脱硝技术


       4. 与脱硝工程配套的工程设备及材料的生产技术


编号：058004G   (*)  
技术名称：污水再生利用膜材料生产技术
 

技术说明：1. 寿命大于5年的微滤膜材料生产技术


       2. 寿命大于5年的钠滤膜材料生产技术


       3. 寿命大于5年的反渗膜材料生产技术

编号：058005G   (*)  
技术名称：日处理300吨规模以上城市垃圾焚烧处理关键设备生产技术技术说明：1. 大型炉排生产技术


       2. 焚烧烟气处理技术及设备的关键技术


       3. 垃圾焚烧系统控制技术

          4. 焚烧飞灰安全处置技术

编号：058006G   (*)  
技术名称：城市垃圾填埋处置二次污染控制及资源利用技术

技术说明：1. 垃圾填埋渗滤液处理技术


       2. 垃圾填埋加速稳定化和终场处置技术

          3. 填埋场防渗技术与新型防渗材料

          4. 填埋场渗漏检测与修补技术

          5. 垃圾填埋气体的收集、利用技术

编号：058007G    (*)  
技术名称：危险废物旋转窑焚烧技术与关键设备生产技术

技术说明：1. 能适应多种形态和热值危险废物的预处理与加料技术


       2. 焚烧烟气控制技术与设备


       3. 焚烧工况最佳控制系统及软件


       4. 关键设备生产技术

编号：058008G   (*)  
技术名称：建筑垃圾处理和再生利用工艺成套设备制造技术

技术说明：处理和再生利用工艺技术及成套设备制造技术
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